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ALLEGATO "B"

ANALISI E VALUTAZIONE
DEI RISCHI

(&llegato XV e art. 100 del D.Lgs. 9 aprile 2008, n. B1 e s.m.i.)
(D.Lgs. 3 agosto 2009, n. 106)

OGGETTO: IPSCT COLONNA GATTI Via Fillbeck ANZIO
Lavori per realizzare ed integrare i servizl igienico-sanitari e tecnologici,
URGENTI per l'adeguamento DM 238/89 ai finl del superamento e
dell'eliminazione delle barriere architettoniche, ed adeguamento al D.Lgs 81/08
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ANALISI E VALUTAZIONE
DEI RISCHI

La valutazione dei rischi & stata effettuata ai sensi della normativa italiana vigente:

- D.Lgs. 9 aprile 2008, n, 81, "Atuazione dell'art. 1 della legge 3 agosto 2007, n. 123, in materia di tutela della salute e della
sicurezza nei luoghi di lavoro”.

Testo coordinato con:

- D.L. 3 giugno 2008, n. 97, convertilo con modificazioni dalla L. 2 agesto 2008, n, 129;

- D.L. 25 giugno 2008, n. 112, convertito con modificazioni dalla L. 6 agosto 2008, n. 133;

- D.L. 30 dicembre 2008, n. 207, convertito con modificazioni dalla L. 27 febbraio 2009, n. 14;

- L. 18 giugno 2009, n, 69;

- L. 7 luglio 2009, n. 88;

- D.Lgs. 3 agosto 2009, n. 106;

- D.L. 30 dicembre 2009, n. 194, convertito con modificazioni dalla L. 26 febbraio 2018, n. 25;

- D.L. 31 maggio 2010, n. 78, convertito con modificazioni dalla L. 30 luglio 2010, n. 122;

- L. 4 giugno 20140, n. 96;

- L. 13 agosto 2010, n. 136;

- Sentenza della Corte costituzionale 2 novembsre 2010, n. 310;

- D.L. 29 dicembre 2010, n. 225, convertito con modificazioni dalla L. 26 febbraio 2011, n, 10;

- D.L. 12 maggio 2012, n, 57, convertito con modificazioni dalla L. 12 luglio 2012, n. 101;

- L.1 ottobre 2012, n, 177:

- L. 24 dicembre 2012, n. 228

- D.Lgs. 13 marzo 2013, n. 32;

- D.P.R. 28 marzo 2013, n. 44;

- D.L. 21 giugno 2013, n. 69, conventito con modificazioni dalla L. 9 agesto 2013, n. 98;

- D.L. 28 giugno 2013, n. 76, convertito con modificazioni dalla L. 9 agosto 2013, n. 99;

- D.L. 14 agosto 2013, n. 93, convertito con modificazioni dalla L. 15 ottobre 2013, n. 119;

- D.L. 31 agosto 2013, n. 101, convertito con modificazioni dalta L. 30 ottobre 2013, n. 125;

- D.L. 23 dicembre 2013, n. 145, convertito con modificazioni dalla L. 21 febbraio 2014, n. 9;

- D.Lgs. 19 fcbbraio 2014, n. 19.

Individuazione del criterio generale sequito per la valutazione dei rischi

La valutazione del rischio [R], necessaria per definire le prioritd degli interventi di miglioramento della sicurezza aziendale, & stata
effertvata tenendo conto dell'entitd del danno [E] (funzione delle conseguenze sulle persone in base ad eventuali conoscenze
statistiche o in base al registro degli infortuni o a previsioni ipotizzabili) e della probabilitd di accadimento dello stesso [P] (funzione
di valutazioni di carattere tecnico e organizzativo, quali le misure di prevenzione e protezione adattate -collettive e individuali-, e
funzione dell'esperienza lavorativa degli addetti e del grado di formazione, informazione e addestramento ricevuto),

La metodologia per la valutazione "semi-quantitativa™ dei rischi occupazionali generalmente utilizzata & basata sul metodo "a
matrice” di seguito esposto.

La Probabilitd di accadimento [P] & la quantificazione (stima) della probabilita che il danno, derivante da un fattore di rischio dato,
clfettivamente si verifichi. Essa pud assumere un valore sintetico tra 1 e 4, secondo la seguente gamma di soglie di probabilitd di
accadimento:

Soglia Descrizione della probabilith di accadimento Valore
1) Sono noti episodi in cui il pericolo ha causato danno,
Molto probabile | 2) Il pericolo pud trasformarsi in danno con una correlazione, [P4]

3) 1 verificarsi del danno non susciterebbe sorpresa.
1) E’ noto qualche episodio in cui il pericolo ha causato danno,

Probabite 2) 1l pericole pud trasformarsi in danno anche se non in modo automatico, [P3]
3) 1l verificarsi del danno susciterebbe scarsa sorpresa.
1) Sono noti rari episodi gid verificat,

Poco probabile  2) I danno pud verificarsi solo in circostanze panicolari, [P2]
3) 1l verificarsi del danno susciterebbe sorpresa.
1) Non sono noti episodi gid verificati,

Improbabile 2) Il danno si pud verificare solo per una concatenazione di eventi improbabili ¢ tra loro indipendenti, | [P1]
3) 1l verificarsi del danno susciterebbe incredulita.

L'Entith del danno [E] € la quantificazione (stima) del polenziale danno derivante da un fattore di rischio dato. Essa pud assumere
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un valore sintetico tra 1 e 4, seconda la seguente gamma di soglie di danno:

Soglia Descrizionce dell'entita del danno Valore

Gravissimo 1) Infortunio con lesioni molto gravi irreversibili e invalidit lotale o conseguenze letali, (E4]
2) Esposizione cronica con effetti fetali o totalmente invalidanti.
1) Infortunio o inabilitd temporanea con lesioni significative irreversibili o invalidita parziale.

Grave . . g% o . a P 2 [E3]
2) Esposizione cronica con effetti irmeversibili o parzialmente invalidanti,

R 1) Infortunio o inabilitd temporanea con disturbi o lesioni significative reversibili a medio termine.

Significativo - . X oy i3 [E2}
2) Esposizione cronica con effetti reversibili.

Lieve 1) Infortunio o inabilitd temporanea con effetti rapidamente reversibili. (El}

2) Esposizione cronica con effetti rapidamente reversibili.

Individuato uno specifico pericolo o fattore di rischio, il valore numerico del rischio [R] & stimato guale prodotto dell'Entita del
danno [E] per la Probabilita di accadimento [P] dello stesso.

[R]=[P] x [E]

Il Rischio [R], quindi, & la quantificazione (stima) de] rischio. Esso pud assumere un valore sintetico compresa tra 1 e 16, come si
pud evincere dalla matrice del rischio di seguito riportava,

Rischio Improbabile Poco probabile Probabile Molto probabile
[R] [P1] (P2] P3] [P4]
Danno licve Rischio basso Rischio basso Rischio moderato Rischio moderato
[E1] [P1]X[El]=1 [P2IX[E1]=2 [P3IX[EI]=3 (P4)X[E1]=4
Danno significative Rischio basso Rischio moderato Rischio medio Rischio rilevante
[E2] [P1]X[E2]=2 [P2IX[E2]=4 [P3]X[E2]=6 {P4)X[E2]|=8
Danno grave Rischio moderato Rischio medio Rischio rilevante Rischio alto
[E3) [PI1X[E3]=3 [P2]X[E3]=6 [P3]X[E3]=9 [P41X[E3]=12
Danno gravissimo Rischio moderato Rischio rilevante Rischio alto Rischio alto

[E4] [P1]X[E4])=4 [P2]X[E4]=8 [P3IX[E4]=12

ESITO DELLA VALUTAZIONE
DEI RISCHI

[P4]X[E4]=16

. Entita del Danno
Sigla Atvita Probabilita
- AREA DEL CANTIERE -
CARATTERISTICHE AREA DEL CANTIERE
CA | Linee aeree
RS Elettrocuzione E4*P1=4
RS Caduta di materiale dall'alto o a livello El1*Pl=
CA | Manufatti interferenti 0 sui quali intervenire
RS Punture, tagli, abrasioni El*P1=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni E2*Pl1=2
RS Getti, schizzi E1*Pl=1
RS Elettrocuzione El1*Pl=1
RS Caduta di materiale dall'alto o a livelto E3*Pl=3
RISCHI CHE LE LAVORAZIONI DI CANTIERE COMPORTANO PER L'AREA CIRCOSTANTE
RT |Scuole
RS Rurmore E2*P1=2
RS Polveri E2*Pl=2
RS Punture, tagli, abrasioni El*Pl=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El*Pl=1
RS Caduta di materiale dall‘alto o a livelto El1*Pl1=1
RS Caduta dallalto El*Pl=1
RS Investimento, ribaltamento El*Pl=1
RS Scivolamenti, cadute a livello El*Pl=1
~ ORGANIZZAZIONE DEL CANTIERE -
OR | Impianti di terra e di protezione contro le scariche atmosferiche
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3 Entita del Danno
Sigla ol Probabilita
RS Elettrocuzione E4*Pl1=4
OR | Accesso di fornitura materiali
RS Punture, tagli, abrasioni Eil*P1=1
RS Scivolamenti, cadute a livello EL*Pl=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El*P1=1
OR | Diskocazione degli impianti di cantiere
RS Elettrocuzione E4*Pl =4
OR | Zone di deposito attrezzature
RS Investimento, ribattamento E3*P1=3
RS Caduta di materiale dall'alto o a livello E3*P1=3
OR | Zone di stoccaggio materiali
RS Caduta di materiale dailf'alto o a livello E3*P1=3
RS Investimento, ribattemento E3*p1 =3
OR | Zone di stoccaggio del rifiuti
RS Investimento, ribaltamento E3*P1=3
RS Caduta di materiale dall'alto o a livello E3*P1=3
OR | Impianto elettrico di cantiere
RS Elettrocuzione E4*P1 =4
OR | Trabattellt
RS Caduta dall'atto E4*P1=4
RS Caduta di materiale dall'aito o a livello E3*PL=3
- LAVORAZIONI E FASI -
LF |DEMOLIZIONE E TRASPORTI A DISCARICA
Demolizione di pareti divisorie (fase)
<Nessuna impresa definita> (max. presenti 0.60 uomini al giorno, per max. ore complessive 4.80)
LF Entitd del Danno Lieve/Probabilita Improbabile = [81.60 ore]
Entit2 del Danno Significativo/Probabilita Probabile = [4.56 ore]
Entity del Danno Grave/Probabilith Prababile =[1.82 ore]
Lv Addetto alla demolizione di pareti divisorie (Max. ore 4.80)
AT Argano a bandiera
RS Caduta dall'alto El*P1=1
RS Caduta di materiale dall'alto o a livello El*P1=1
RS Punture, tagli, abrasioni El1*Pl=1
RS Urtl, colpi, impatti, compressioni El1*Pl=1
AT Argano a cavalletto
RS Caduta dall'atto E1*P1=1
RS Caduta di materiale dall’alto o a livello E1*P1=1
RS Punture, tagli, abrasioni E1*Pl1=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El1*P1=1
AT Attrezzi manuali
RS Punture, tagli, abrasioni El*P1=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El*Pl=1
AT Martallo demolitore elettrico
RS Elettrocuzione El1*P1=1
RS Inalazione potveri, fibre El1*P1=1
RS Urtl, colpi, impatti, compressioni E1*Pl1=1
AT Ponte su cavalletti
RS Scivolamenti, cadute a livello El*P1=1
AT Scala semplice
RS Caduta dall'alto El*Pl=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El*Pl=1
RS Inalazione polveri, fibre E2*P3=6
VB Vibrazioni per "Operaio comune palivalente (demolizioni)” [HAV "Compreso tra 2,5 e 5,0 m/s2", E3*P3=9
WBY "Non presente”] =
MCL M.M.C. (sollevamento e trasporto) [Le azioni di sollevamento e trasporto det carichi sono E1*Pl=1
accettabili.] =
’RM Rurmnore per "Operalo comune polivalenta (demolizioni)" (11 livello di esposizione & "Maggiore dei E3*P3=9
valori superior di azione: 85 dB(A) e 137 dB{C)".]
Rimozione di pavimenti interni (fase)
<Nessuna impresa definita> (max. presenti 2.00 uomini al giorno, per max. ore complessive 16,00}
LF Entith del Danno Lieve/Probabilith Improbabile = [256.00 ore]
Entitd del Danno Grave/Probabilith Probabile = [6.08 ore]
Lv Addetto alla rimozione di paviment interni (Max. ore 16.00)
AT Argano a bandiera
RS Caduta dall'alto El1*Pi=1
RS Caduta di materiale dall'alto o a livello E1*P1=1
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Entita del Danno
Sigla Attivita Probabilita
RS Punture, tagli, abrasioni Ei*P1=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El*Pl=1
AT Argano a cavalletto
RS Caduta dalfalto El1*P1=1
RS Caduta di materiale dall'alto o a livello ElL*P1=1
RS Punture, tagli, abrasioni El*Pl1=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni E1*Pt=1
AT Attrezzi manuali
RS Punture, tagli, abrasioni El*P1=1
RS Urti, colpi, impatt, compressioni El*P1=1
AT Martello demolitore elettrico
RS Elettrocuzione E1*P1=1
RS Inalazione polveri, fibre Ei*P1=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El*P1=1
RS Caduta di materizle dall'alto o a livello E1*P1=1
RS Inalazione polver, fibre El1*Pl1=1
VB Vibrazioni per "Operaio comune polivalente (demolizioni)" [HAV "Compreso tra 2,5 e 5,0 m/s2", E3*pP3=9
WBV "Non presente"]
MC1 M.M.C. (sollevamento e trasporto) [Le azioni di sollevamento e trasporto dei carichi sono EL*Pl =1
accettabili.] =
RM Rumeore per "Operaio comune polivalente (demolizioni)" (1l livello di esposizione & "Maggiore dei E3*P3=9
valori superiori di azione: 85 dB(A} e 137 dB(C)".]
LF |OPERE MURARIE
Realizzazione di divisori interni (fase)
<Nessuna impresa definita> (max. presenti 3.40 uomini al giomo, per max. ore complessive 27,20}
LF Entid del Danno Lieve/Probabilith Improbabile = [408.00 ore]
Entitd del Danno Grave/Probabilith Probabile = [B.98 ore)
Lv Addetto alla realizzazione di divisori interni {Max. ore 27,20}
AT Attrezzi manuall
RS Punture, tagli, abrasioni El*P1=1
RS Uri, colpi, impatti, compressioni El1*P1=1
AT Betoniera a bicchiere
RS Caduta di materiale dall'alto o a livello El*P1=1
RS Cesoiamenti, stritolamenti E1*Pl1=1
RS Elettrocuzione El1*Pl=1
RS Getti, schizzi El*Pl=1
RS Inalazicne polveri, fbre El*Pl=1
RS Urti, colpt, impatti, compressioni El*Pl=1
AT Ponte su cavalletti
RS Scivolamentt, cadute a livello E1*Pl =
AT Scala semplice
RS Caduta dall'alto El*Pl=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El*Pt=1
AT Taglierina elettrica
RS Punture, t2gli, abrasioni El*P1=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El1*Pi=1
CH Chimico [Rischio sicuramente: "Irrilevante per |a salute®,] El*P1=1
MC1 M.M.C. (sollevamento e trasporto) [Le azioni di sollevamento e trasporto dei carichi sono E1*Pl=1
accettabill.] b
RM Rumore per "Operaio comune (murature)” [1I livello di esposizione & "Maggiore dei valori superiosi E3*P3=9
di azione: 85 dB{A) e 137 dB(C)".]
Formazione intonaci interni (tradizionali) (fase)
LF <Nessuna impresa definita> (max. presenti 2.65 uomini al giomo, per max. ore complessive 21.20)
Entit2 del Danno Lieve/Probabilta Improbabile = [190.80 ore]
LV Addetto alla formazione intonaci interni (tradizionali) (Max, ore 21.20)
AT Attrezzi manuali
RS Punture, tagli, abrasioni El*P1=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El*P1=1
AT Impastatrice
RS Caduta di materiale dall'alto o a livello El1*P1=1
RS Elettrocuzione El1*Pl1=1
RS Inalazione polveri, fibre El1*Pl=t
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El*Pl=1
AT Ponte su cavalletti
RS Scivolamenti, cadute a livello El*PL1=1
CH Chimico [Rischio sicuramente: "Irrilevante per [a salute”.} Ei1*Pl=1
MG M.M.C. {elevata frequenza) [1l livello di rischio globale per I lavoratori & accettabile.] Eit*Pl=1
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Entitad del Danno
Sigla Attivita Probabilita
Pasa di pavimenti per intemi (fase)
<Nessuna impresa definita> (max. presenti 2.65 uomini al giomo, per miax. ore complessive 21.20)
LF Entith del Danno Ueve/Probabilith Improbabie = [127.20 ore]
Entita del Danno Significativo/Probabllith Poco probabile = [1.91 ore)
Lv Addetto alla posa di pavimenti per internl (Max. ore 21.20)
AT Attrezzi manuall
RS Punture, tagli, abrasioni El1*P1 =1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El*P1=1
AT Taglierina elettrica
RS Punture, tagli, abrasioni El*Pl=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El*P1=1
VB Vibrazioni per "Posatore pavimenti e rivestimenti” [HAV "Inferiore a 2,5 m/s2", WBV "Non E2*P2 =4
presente”] =
CH Chimico [Rischio sicuramente; "Irrilevante per Ia salute™.) El1*P1=1
MC3 M.M.C. (elevata frequenza) [II livello di rischio globale per | lavoratori & accettabile.] El*P1=1
’M Rumore per "Posatore pavimenti e rivestimenti” [11 livello di esposizione & "Compreso tra | valori E2+P2=4
inferior e superiori di azione: B0/B5 dB(A) e 135/137 dB(C)".]
Posa di rivestimenti interni (fase)
LF <Nessuna impresa definita>> (max. presenti 2.65 vomini al giomao, per max. ore complessive 21.20)
Entitd del Danno Lieve/Probabilith Improbabile = [127.20 ore]
Lv Addetto alla posa di rivestimenti intemi (Max. ore 21.20)
AT Attrezzl manuali
RS Punture, tagli, abrasioni E1*P1=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni E1*Pl=1
AT Ponte su cavallett
RS Scivolamenti, cadute a livello El*Pl1=1}
AT Taglierina elettrica
RS Punture, tagli, abrasioni Ei*Pl=1
RS Urtl, colpi, impatti, compressioni E1*P1=1
CH Chimico [Rischio sicuramente; “Irrilevante per la salute".] E1*Pl=1
LF | OPERE IDRAULICHE
Realizzazlone di impianto idrico-sanitario e del gas (fase)
<Nessuna impresa definita> (max. presenti 3.00 uomini al giorno, per max. ore complessive 24.00)
Entitd del Danno Lieve/Prababilita Improbabile = [240.00 ore]
LF Enttd de! Danno Significativo/Probabilith Probabile = [2.88 ore]
Entitd del Danno Grave/Probabllith Probabile = [3.60 ore}
Entita del Danno Gravissimo/Probabilith Molto probabile = [24.00 ore)
LV Addetto alla realizzazione di implanto idrico-sanitario e del gas (Max. ore 24.00)
AT Attrezzi manuall
RS Punture, tagli, abrasioni Ei*Pl=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni E1*P1=1
AT Cannello per saldatura pssiacetilenica
RS Inalazione fumi, gas, vapori El*P1=1
RS Incendi, esplasioni El*Pl=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El*Pl1=1
AT Scala semplice
RS Caduta dall'aitp El1*Pl =
RS Urti, colpl, impatti, compressioni E1*P1=
AT Trapano eletirico
RS Elettrocuzione E1*Pi=1
RS Inalazione polveri, fibre ElL*Pl1=1
RS Punture, tagli, abrasiont El*Pl=1
VB Vibrazioni per "Operaio comune (impianti)" [HAV "Compreso tra 2,5 e 5,0 m/s2", WBV "Non E2*P3=6
presente”] ™
RM Rumore per "Operaio comune {impianti)" [1l livello di esposizione & "Maggiore del valori superiori di E3*P3=9
azione: 85 dB{A) e 137 dB{C)".] —
ROA R.0.A. per "Saldatura a gas (acetilene)" [Rischio alto per la salute.] E4*P4 =16
LF {OPERE DA ELETTRICISTA
Realizzazione di impianto elettrico interno (fase)
<Nessuna Impresa definita> (max. presenti 2.40 uomini al giorno, per max. ore complessive 19.20)
LF Entitd del Danno Lieve/Probabllith Improbabile = [249.60 ore]
Entith del Danno Significativo/Probabllith Probabile = [2.30 ore]
Entita del Danng Grave/Probabilita Probabile = [2.88 ore]
LV Addetto alla realizzazione di implanto elettrico interno  (Max. ore 19.20)
AT Attrezzi manuali
RS Punture, tagll, abrasioni El*Pl=1
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Entita del Danno
Sigla Attivita Probabilita
RS Urti, colpi, impatti, compressioni EL*Pl=1
AT Scala doppla
RS Caduta dall'alto E1*P1=1
RS Cesolamenti, stritelamenti El1*P1=1
RS Urtd, colpi, impatti, compressioni ElL*Pl=1
AT Scala semplice
RS Caduta dall'alto El*Pl=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni E1*Pi=1
AT Scanalatrice per muri ed intonacdi
RS Elettrocuzione ElL*P1=1
RS Inalazione polven, fibre E1*P1=1
RS Punture, tagli, abrasicni El*pPt1=1
AT Trapano elettrico
RS Elettrocuzione Ei*Pit=1
RS Inalazione polveri, fibre Eit*P1=1
RS Punture, tagli, abrasioni Ei*Pl=1
VB Vibrazioni per "Elettricista (ciclo completo)” [HAV "Compreso tra 2,5 e 5,0 m/s?", WBY "Non E2*P3 =6
presente"] -
RM Rumore per “Elettricista (cicto completo)” [11 livello di esposizione & "Maggiore del valori superion di E3*P3=9
azione: 85 dB{A) e 137 dB{C)".]
LF |OPERE DA PITTORE
Tinteggiatura di superfici interne {fase)
LF <Nessuna impresa definita> (max. presenti 0.67 uomini al giomo, per max. ore complessive 5.33)
Entita del Danno Lieve/Probability Improbabile = [37.33 ore]
LV Addetto alla tinteggiatura di superfici inteme (Max. ore 5.33)
AT Attrezzi manuali
RS Punture, tagli, abrasioni El*Pl=1
RS Urti, colpi, impatti, compressiont El*Pl=1
AT Ponte su cavalletti
RS Scivolamenti, cadute a livello El1*PlL=
AT Scala semplice
RS Caduta dall'alto El*PL=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El*Pl=1
CH Chimico [Rischio sicuramente: "Irritevante per la salute”.] El*Pl=1
MC3 M.M.C. (elevata frequenza} [1l livello di rischio globale per i lavoratori & accettabile.] El*P1=1
LF |ONERI DELLA SICUREZZA
Realizzazione della recinzione e degli accessi al cantiere (fase)
LF <Nessuna Impresa definita> (max. presenti 1.50 uomini al gioma, per max. are complessive 12.00)
Entita del Danno Lieve/Probabilitd Emprobabiie = [216.00 ore]
Ly Addetto alla realizzazione della recinzione e degli accessi al cantiere {Max. ore 12.00)
AT Andatoie e Passerelle
RS Caduta dall'alto El1*Pl=1
RS Caduta di materiale dall'alto o a livello El*P1=1
AT Attrezzi manuali
RS Punture, tagli, abrasioni El*Pl=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El*P1=1
AT Scala semplice
RS Caduta dall'alto El*Pl1=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El*Pl1=1
AT Sega circolare
RS Elettrocuzione El*P1=1
RS Inalazione polveri, fibre E1*Pi=1
RS Punture, tagli, abrasioni El*P1=1
RS Scivolamenti, cadute a livello El*P1=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni E1*P1=1
AT Smerigliatrice angolare (flessibile)
RS Elettrocuzione El*Pl1=1
RS Inalaziong polveri, fibre E1*P1=1
RS Punture, tagli, abrasioni El*P1=1
AT Trapano elettrico
RS Elettrocuzione El1*P1=1
RS Inalazione polveri, fbre El1*P1=1
RS Punture, tagli, abrasioni E1*P1=1
M.M.C. (sollevamento e trasporto) [Le azioni di sclievamento e trasporto dei carichi sono P T
el accettabili.] ELSELEL
LF Allestimento di depasiti, zone per lo stoccaggio dei materiali e per gli implant fissi (fase)
<Nessuna impresa definita> (max. presenti 5.00 uomini al gioma, per max. ore complessive 40,00)
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Entita del Danno
Sigla Qitivits Probabilit

Entita de! Danno Lieve/Probabilitd Improbabile = [748.60 ore]

Entith de! Danno Lieve/Probabilitd Poco probablie = [1.60 ore]

Entitd del Danno Significativo/Probabilith Improbabile = [13.32 ore]

Entith de! Danno Grave/Probabiiith Improbabile = [7.60 ore]
. Entita de! Danno Grave/Probabilitd Poco probabile = {30.40 ore)
LV Addetto all'allestimento di depositi, zone per lo stoccaggio del materiali e per gli impianti fissi (Max.

ore 40.00)
AT Andatoie e Passerelle
RS Caduta dail'alto El*Pi=1
RS Caduta di materiale dali'alto o a livello El1*Pl=1
AT Attrezzi manuali
RS Punture, tagli, abrasioni El*Pl =
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El*Pl1=1
AT Ponteggic mobile o trabattello
RS Caduta dall'alto El1*P1=1
RS Caduta di materiale dall'alto o a livello El*P1=1
RS Urti, colpi, Impatti, compressioni E1*P1=1
AT Scala doppia
RS Caduta dall'alto El*P1=1
RS Cesolamenti, stritolamenti El1*Pi=1
RS Urth, colpt, Impatti, compressioni El1*P1=1
AT Scala semplice
RS Caduta dall'alto E1*Pl =
RS Uirti, colpi, impatti, compressioni E1*Pl =
AT Sega circolare
RS Elettrocuzicne El*Pl=1
RS Inalazione polveri, fibre El*P1=1
RS Punture, tagli, abrasioni El1*P1=1
RS Scivolamenti, cadute a livello El*P1=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni El1*P1=1
AT Smerigliatrice angolare (flessibile)
RS Elettrocuzione El*P1=1
RS Inalazione polver, fibre E1*P1=1
RS Punture, tagli, abrasioni El1*P1 =1
AT Trapano elettrico
RS Elettrocuzione El*Pi =1
RS Inalazione polveri, fibre El *Pi=1
RS Punture, tagli, abrasioni El*P1=1
RS Caduta di materiale dall'alto o a livello E3*P2=6
MA Autocarro (Max. ore 40.00)
RS Cesclamenti, stritolamenti E2*Pl=2
RS Getti, schizzi E2*Pl=2
RS Inalazione polveri, fibre E1*Pl=
RS Incendi, esplosioni E3*P1=3
RS Investimento, ribalttamento E3*P1=13
RS Urti, colpi, impatti, compressioni E2*P1=2
RM Rumore per "Operatore autocarra” [11 livello di esposizione & "Minore del valori inferiori di azione: E1*Pl =

80 dB(A) e 135 dB{C)".]
VB Vibrazioni per "Operatore autocarro” [HAV "Non presente”, WBV “Inferiore a 0,5 m/s2"] E2*Pi=2
MA Autogri {Max. ore 40,00}
RS Cesoiamenti, stritolamenti E2*P1 =2
RS Getti, schizzi E1*P2=2
RS Elettrocuzione E3*P1=3
RS Incendi, esplosioni E3*P1=3
RS Investimento, ribaltamento E3*P1=3
RS Punture, tagli, abrasioni El*Pl=1
RS Urtd, colpi, impatti, compressioni E2*P1=2
RM Rumore per "Operatore autogris” [I| livello di esposizione & "Minore dei valori inferiori di azione: 80 EL*Pl=1
dB(A) e 135 dB(C)".]

VB Vibrazionl per "Operatore autogril” [HAV "Non presente”, WBV "Inferiore a 0,5 m/s2"] E2*P1=2

Smobilizzo del cantiere {fase)

<Nessuna impresa definita> (max. presenti 1.30 uomini al glorno, per max, ore complessive 10.40)

Entith del Danna Lieve/Probabiiitd Improbabile = [76.72 ore]

Entitd del Danno tieve/Probabilith Poco probablie = [1.84 are]
LF Entitd del Danna Signlficativo/Probabilitd Improbabile = {5.17 are]

Entitd del Danno Significative/Probabilith Poco probabile = [1.20 are]

Entitd del Danno Significativo/Probabilith Probabile = {0.51 ore)

Entitd del Danno Grave/Probabilitd Improbabile = [3.64 ore]

Entitd del Danno Grave/Probabilitd Poco probabile = [6.72 ore]
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Entita del Danno

Rumore per "Operatore autogri [Il livello di espostzione & "Minore dei valori inferiori di azione: 80 £1*P1L
dB{A) e 135 dB{C)".]

Sigla Attivita Probabilita
L Addetto allo smobilizzo del cantiere (Max. ore 10.40)
AT Argano a bandiera
RS Caduta dali'alto El*P1 =1
RS Caduta di materiale dall'alto o a livelio E1*Pt =1
RS Punture, tagli, abrasiont El*P1=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni ElL*P1=1
AT Attrezzi manuali
RS Punture, tagli, abrasioni El*Pl=1
RS Urti, colpi, impatti, compressicni El*P1=1
AT Scala semplice
RS Caduta dali'alto EL*P1=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni Et*P1=1
AT Trapano eletirico
RS Elettrocuzione Ei1*P1=1
RS Inalazione polver, fibre Et*P1=1
RS Punture, tagli, abrasiont Ei*P1=1
RS Caduta di materiale dall'alto o a livelio E3*P2=6
Ma Autocarro (Max. ore 10,40)
RS Cesoiamenti, stritolamenti E2*Pl=2
RS Gett, schizzi E2*P1=2
RS Inalazione polveri, fibre El*P1=1
RS Incendi, esplosioni E3*P1=3
RS Investimento, ribaltamento E3*P1=3
RS Urti, colpi, impatti, compressioni E2*P1=2
RM Rumore per "Operatore autocarro” [1l livello di esposizione & "Minore dei valori inferiori di azione: E1*Pl =
80 dB(A) e 135 dB(C)".]
VB Vibrazioni per "Operatore autocarro” [HAV "Non presente”, WBV "Inferiore a 0,5 m/s2"] E2*P1 =2
MA Autogri (Max. ore 10.40)
RS Cesofamenti, stritolamenti E2*P1=2
RS Getti, schizzi E1*P2=2
RS Elettrocuzione E3*P1=3
RS Incendi, esplosioni E3*P1=3
RS Invastimento, ribaltamento E3*P1=3
RS Punture, tagli, abrasioni El*P1=1
RS Urti, colpi, impatti, compressioni E2*Pl=2
RM
VB Vibrazioni per "Operatore autogr” [HAV "Non presente”, WBV "Inferiore a 0,5 m/s2"] E2*P1=2
MA Carrelio elevatore (Max. ore 10.40)
RS Caduta di materiale dall'atto o a livello E3*P2=6
RS Cesoiamenti, stritolamenti E2*P1=2
RS Elettrocuzione E3*P1=3
RS Getti, schizzi E2*P1=2
RS Inalazione fumi, gas, vapori E1*P1=1
RS Incendi, esplosioni E3*P1=3
RS Investimentn, ribaltamento E3*Pl=3
RS Scivolamenti, cadute a livello E1*P2=2
RS Urti, colpi, impatti, compressioni E2*P2 =4
Rumore per "Magazziniere" [1l livello di esposizione & "Minore del valori inferiori di azione: 80 dB(A) D1
RM | e 135 dB(C)") AR
vB Vibrazioni per "Magazziniere” [HAV "Non presente", WBV "Compreso tra 0,5 e 1 m/s2"] E2*P3 =6

LEGENDA:

[CA] = Caratteristiche area def Cantiere; [FE] = Fattori esterni che comportano rischi per il Cantiere; [RT] = Rischi che le lavorazioni di
cantiere comportano per I'area circostante; [OR] = Organizzazione del Cantiere; [LF] = Lavorazione; [MA] = Macchina; [LV] =
Lavoratore; [AT] = Attrezzo; [RS] = Rischio; [RM] = Rischio rumore; [VB] = Rischio vibrazioni; [CH] = Rischio chimico; [CHS] =
Rischio chimico (sicurezza); [MC1] = Rischio M.M.C.(sollevamento e trasporto); [MC2] = Rischio M.M.C.(spinta e traino); [MC3] =
Rischio M.M.C.(elevata frequenza); [ROA] = Rischio R.O.A.(operazioni di saldatura); [CM] = Rischio cancerogeno e mutageno; [BIO] =
Rischio biologico; [RL] = Rischio R.0.A. (laser); [RNC] = Rischio R.Q.A. {non coerenti); [CEM] = Rischio campi elettromagnetici; [AM]
= Rischio amianto; [RON] = Rischio radiazioni ottiche naturali; [MCS] = Rischio microclima (caldo severo); [MF5] = Rischio microdima
(freddo severo); [SA] = Rischio scariche atmosferiche; [IN] = Rischio incendio; [PR] = Prevenzione; [IC] = Coordinamento; [SG] =
Segnaletica; [CG] = Coordinamento delle Lavorazioni e Fasi; [UO] = Ultericri osservazioni;

[E1] = Danno lieve; [E2] = Danno significativo; [E3] = Danno grave; [E4] = Danno gravissimo;

[P1] = Improbabile; [P2] = Poco probabile; [P3] = Probabile; [P4] = Molto prababile.
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ANALISI E VALUTAZIONE
RISCHIO RUMORE

La valutazione del rischio specifico & stata effettuata ai sensi della normativa soccitata ¢ conformemente agli indirizzi operativi del

Coordinamento Tecnico Interregionale della Prevenzione nei Luoghi di Lavoro:

- Indicazioni Operative del CTIPLL (Rev. 2 del 11 marzo 2010), "Decreto legislativo 8172008, Titole VI Capo §, If, [, IV
e V sulla prevenzione e protezione dai rischi dovuti all'esposizione ad agenti fisici nei loghi di lavoro - indicazioni
operative”.

In particolare, per il calcolo del livello di esposizione giornaliera o settimanale e per il calcolo dell'aticnuazione offera dai

dispositivi di protezione individuale dell'udito, si & tenuto conto della specifica normativa tecnica di niferimento:

- UNI EN ISO 9612:2011, "Acustica - Determinazione dell'esposizione al rumore negli ambienti di lavoro - Metodo tecnico
progetiuale”.

- UNI 9432:2011, "Acustica - Detenninazione del livello di esposizione personale al rumore nell'ambiente di lavoro”.

- UNI EN 458:2005, "Protettori dell'udito - Raccomandazioni per la selezione, l'uso, la cura e la manwenzione - Documento
guidd".

Premessa

La valutazione dell'esposizione dei lavoratori al rumore durante il lavoro & stata effetivata prendendo in considerazione in

particolare:

- il livello, il tipo e la durata dell'esposizione, ivi inclusa ogni esposizione a rumore impulsivo:

- ivalori limite di esposizione e i valori di azione di cui all'art. 189 del D.Lgs. del 9 aprile 2008, n.81;

- i gli effetti sulla salute e sulla sicurczza dei lavoratori particolarmente sensibili al rumore, con particolare riferimento alle
donne in gravidanza e i minori;

- per quanto possibilc a livello teenico, wtti gli effetti sulla salute e sicurezza dei lavoratori derivanti da interazioni fra rumore e
sostanze ototossiche connesse con I'attivitd svolta e fra rumore ¢ vibrazioni;
tutti gli effetti indireuti sulla salute e sulla sicurczza dei lavoraton risultanti da interazioni fra rumore ¢ segnali di avvertimento
o altri suoni che vanno osservati al fine di ridurre il rischio di infortuni;
le informazieni sull'emissione di rumore fornite dai costruttori dell'attrezzatura di lavoro in conformitd alle vigenti disposizioni
in materia;
I'esistenza di attrezzature di lavoro alternative progetiate per ridurre I'emissione di rumore;
il prolungamento del periodo di esposizione al mumore oltre "orario di lavoro normale:
le informazioni raccolic dalla sorveglianza sanitaria, comprese, per quante possibile, quelle reperibili nella letteratura
scientifica;

- la dispenibilita di dispositivi di protezione dell'udito con adeguate caratteristiche di attenvazione.

Qualora i dati indicati nelle schede di valutazione, riportate nella relazione, hanno origine da Banca Dati [B], la valutazione
relativa a quella scheda ha caratterc preventivo, cosi come previsto dall’art. 190 del D.Lgs. del 9 aprile 2008, »n. 81,

Calcolo del livelli di esposizione

1 modelli di calcole adottati per stimare i livelli di esposizione giomaliera o seitimanale di ciascun lavoratore, l'atienuazione ¢
adeguatezza dei dispositivi sono i modelli riportati nella normativa tecnica. In particolare ai fini del calcolo dell'esposizione
personale al rumore & stata utilizzata la seguente espressione che impicga le percentuali di tempo dedicato alle autivitd, anziché il
lempo espresso in ore/minuti:

n
Lex =10log D Fij™thaat
i=1

100
dove:
Lex ¢ il livello di esposizione personale in dB(A);
Lasgi ¢l livello di esposizione media equivalente Leq in dB{A} prodotto dall'i-csima attivitd comprensivo delle incericzze;
pi ¢ la percentuale di tempo dedicata all'attivitd i-esima

Ai fini della verifica del rispetio del valore limite 87 dB(A) per il calcolo dell'esposizione personale effettiva al rumore 1'espressione
wilizzata & analoga alla precedente dove, perd, si ¢ utilizzato al posto di livello di esposizione media equivalente il livello di
esposizione media equivalente effettivo che tiene conto dell'atienuazione del DPI scelio.

1 metodi wilizzati per il calcolo del Laeyi effettivo ¢ del ppes cffettivo a livelle dell'orecchio quando si indossa il protetiore
auricolare, a seconda dei dati disponibili sono quelli previsti dalla norma UNI EN 458:

- Metodo in Banda d'Ouava

- Metodo HML

- Metado di controllo HML
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- Mectodo SNR
- Metodo per rumon impulsivi

La verifica di efficacia dei dispositivi di protezione individuale dell'udito, applicando sempre le indicazioni fornite dalla UNI EN
458, @ stata fatta confrontando Lacy i effettivo e del ppek effettivo con quelli desumibili dalle seguenti tabella.

Livello effettivo all'orecchio Laeqg

Maggtore di Lact
Tralactelact-5

Tra Lact-5eLact- 10
TraLact- 10 e lact - 15
Minore di Lact - 15

Livello effettivo all'orecchio Laeg

Maggiore di Lact
Tralact e Lact - 15
Minore di Lact - 15

Livello effettivo ali'orecchio Law @ ppesk
LAeq o ppeak maggiore di Lact

LAeq e ppeak minori di Lact

Rumori non impulsivi
Stima della protezione
Insufficiente
Accettabile
Buona
Accettabile
Troppo alta (iperprotezione)

Rumori non impulsivi "Contsollo HML™ (*}
Stima della protezione

Insufficients

Accettabile/Buona

Troppo alta (iperprotezione)

Rumori impulsivi
Stima della protezione
DPI-u non adeguato
DPI-u adeguato

1l livelio di azione Lact, secondo le indicazioni della UNI EN 458, corrisponde al valore d’azione oltre il quale c'2 I'obbligo di

utilizzo dei DPI dell'udito.

) Nel caso il valore di attenuazione del DPI usato per la verifica & quello relative al rumore ad alta frequenza (Valore H) la stima
della protezione vuol verificare se questa & "insufficiente” (La.y maggiore di Lact) o se la protezione "pud essere accettabile” (Lay
minore di Lact) a condizione di maggiori informazioni sul rumore che si sta valutando.

Banca dati RUMORE del CPT di Torino

Banca dati realizzata dal C.P.T.-Tonno ¢ co-finanziata da INAIL-Regione Piemonte, in applicazione del comma 5-bis, art.190 del
D.Lgs. 81/2008 al fine di garantire disponibilitd di valori di emissione acustica per quei casi nei quali risulti impossibile disporre di
valori misurati sul campo. Banca dati approvata dalla Commissione Consultiva Permanente in data 20 aprile 2011. La banca dati &

realizzata secondo la metodologia seguente:

= Procedure di rilievo della potenza sonora, secondo la norma UNI EN 150 3746 — 2009.
- Procedure di rilievo della pressione sonora, secondo la norma UNI 9432 - 2008,

Schede macchina/attrezzatura complete di:

- dati per la precisa identificazione (tipologia, marca, modello);

- caratieristiche di lavorazione (fase, materiali);

- analisi in frequenza;

Per le misure di potenza sonora si & utilizzata questa strumentazione:

- Fonometro: B&K tipo 2250,
- Calibratore: B&K tipo 4231.

- Nel 2008 si & utilizzato un microfono B&K tipo 4189 da 1/2".
- Nel 2009 si & utilizzato un microfono B&K tipo 4155 da 1/2".
Per le misurazioni di pressione sonora si utilizza un analizzatore SYANTEK modello "SVAN 948" per misure di Rumore, conforme
alle norme EN 60651/1994, EN 60804/1 994 classe 1, 1SO 8041, ISO 108161 IEC 651, IEC 804 ¢ IEC 61672-1

La strumentazione & costituna da:

- Fonometro integratore mod. 948, di classe I, digitale, conforme a: 1IEC 651,
acquisizione da 10 ms a 1 h con step da 1 sec. ¢ | min.

- Ponderazioni: A, B, Lin.

- Analizzatore: Real-Time 1/1 e 1/3 d'ottava, FFT, RT60.

- Campo di misura: da 22 dBA o 140 dBA.

- Gamma dinamica: 100 dB, A/D convertitore 4 x 20 bils.

- Gamma di frequenza: da 10 Hz a 20 kHz.

- Rettificatore RMS digitale con rivelatore di Picco, risoluzione 0,1 dB.

- Microfono: SV 22 (tipo 1), 50 mV/Pa, a condensatore polarizzato 1/2” con preamplificatore IEPE modello SV 12L.
- Calibratore: B&K (tipo 4230), 94 dB, 1000 Hz.

IEC 804 ¢ IEC 61 672-1 . Velocitd di
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Per cid che concemne i protocolli di misura si imanda all'allegato alla lettera Circolare del Ministero del Lavoro e delle Politiche
Saociali del 30 giugno 2011.

N.B. La dove non & stato possibile reperire i valori di emissionc sonora di alcune attrezzature in quanto non presenti nella nuova
banca dati del C.P.T.-Torino si & fato riferimento ai valori riportati ne precedente banca dati anche questa approvata dalla
Commissione Consultiva Permanente,

ESITO DELLA VALUTAZIONE
RISCHIO RUMORE

Di seguito sono riponati i lavoratort impiegati in lavorazioni e attivitd comportanti esposizione al rumore. Per ogni mansione &
indicata la fascia di appartenenza al rischio rumore.

Lavoratori e Macchine

Mansione ESITO DELLA VALUTAZIONE
1) Addetto afla demalizione di pareti divisorie “Maggiore dei valori: 85 dB(A) e 137 dB(C)"
2) Addetto alla posa di pavimenti per interni "Compreso tra | valori: 80/85 dB(A) e 135/137 dB(C)"
3) Addetto alla realizzazione di divisori interni "Maggiore del valori: 85 dB(A) e 137 dB(C)"
4) Addetto alla realizzazione di impianto eletirico interno "Maggiore dei valori: 85 dB(A) e 137 dB(C)"
5) Addetto alla realizzazione di impianto idrico-sanitario e “Maggiore dei valori: 85 dB(A} e 137 dB(C)"
del gas

B) Addetto alla imozione di pavimenti interni "Maggiore dei valori: 85 dB(A) e 137 dB(C)"
7) Autocarro "Minore del valori: 80 dB(A) e 135 dB(C)"
8) Autogri "Minore dei valori: 80 dB(A) e 135 dB(C)"
9) Carmrelio elevatore "Minore dei valori: 80 dB{A) e 135 dB(C)"

SCHEDE DI VALUTAZIONE
RISCHIO RUMORE

Le schede di rischio che seguono riportano l'esito della valutazione per ogni mansione e, cosi come disposto dalla normativa tecnica,
i scguent dati:
- i tempi di esposizione per ciascuna attivitd {attrezzatura) svolta da ciascun lavoratore. come forniti dal datore di lavoro previa
consultazione con i lavoratori o con i loro rappresentanti per la sicurezza;
- ilivelli sonori continui cquivalenti ponderati A per ciascuna atlivitd {attrezzatura) compresivi di incertezze;
i livelli sonori di picco ponderati C per ciascuna attivitd (attrezzatura);
= i rumori impulsivi;
- la fonte dei dati (sc misurati [A] o da Banca Dati [B];
= il tipo di DPI-u da utilizzare.
livelli sonori continui equivalenti ponderati A effeutivi per ciascuna attivitd (attrezzatura) svolta da ciascun lavoratore;
- livelli sonori di picco ponderati C effettivi per ciascuna attivild (atirezzatura) svolta da ciascun lavoratore;
- efficacia dei dispositivi di protezione auricolare:
- livello di esposizione giornalicra o settimanale o livello di esposizione a attivitd con esposizione al rumore molto variabile (art.
191);
Le evenwali disposizioni relative alla sorveglianza sanitaria, all'informazione ¢ formazione, all'utilizzo di dispositivi di protezione
individuale e alle misure tecniche e organizzative sono riportate nel documento della sicurezza di cui il presente & un allegato.

Tabella di correlazione Mansione - Scheda di valutazione
Mansione Scheda di valutazione

SCHEDA N.1 - Rumore per "Operaio comune
polivalente {demolizioni)"

SCHEDA N.2 - Rumore per "Posatore pavimenti e
rivestimenti"

SCHEDA N.3 - Rumore per "Operaio comune
{(murature)”

Addetto alla demolizione di pareti diviscrie
Addetto alla posa di pavimenti per intemi

Addetto alla realizzazione di divisori interni
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Tabella di correlazione Mansione - Scheda di valutazione

Mansione Scheda di valutazione
Addetto alla realizzazione di impianto elettrico intemo EE:SE’:D;\!." g LTiore pecgBletiridsta (dicla
Addetto alla realizzazione di impianto idrico-sanitario e del gas (Sig;llial?%)N"S P T O P S

SCHEDA N.1 - Rumore per "Operaic comune

Addetto alla rimozione di pavimenti intemi polivalente (demolizioni)”

Autocarro SCHEDA N.6 - Rumore per "Operatore autocarro”
Autogri SCHEDA N.7 - Rumore per "Operatore autogru®
Carrello elevatore SCHEDA N.8 - Rumore per "Magazziniere™

SCHEDA N.1 - Rumore per "Operaio comune polivalente (demolizioni)"

Analisi dei livelli di esposizicne al rumore con riferimento alla Scheda di Gruppo Omogeneo n. 279 del C.P.T. Torino (Demolizioni
- Demolizioni manuali).

Tipo di esposizione: Settimanale

Rumore
& = T
LN S o | B L M H SW
4B(C) Orig. dB(C) 125 250 500 1k 2k 4k Bk
1) MARTELLO - SCLAVERANO - 5GD 90 [Scheda: 918-TO-1253-1-RPR-11]
30.0 1(2)‘5}: :l; 1;2; Accettabile/Buona Ge-nerico-(cufﬁe-o Insettl). [B?m: 0.7_5] _ T _ _
Lex 100.0
Lex(aftettivo) 74.0

Fascia di appartenenza:
1l livello di esposizione & "Maggiore dei valori superiori di azione: 85 dB(A) e 137 dB(C)".

Mansioni:
Addetto alla demolizione di pareti divisorie; Addetto alla imozione di pavimenti interni.

SCHEDA N.2 - Rumore per "Posatore pavimenti e rivestimenti”
Analisi dei livelli di esposizione al rumore con riferimento alla Scheda di Gruppo Omogeneo n. 38 del C.P.T. Torino (Costruzioni
edili in genere - Nuove costruzioni).

Tipo di esposizione: Settimanale

Rumore
Laeq Imp Laeq eff. Dispositivo di protezione
T1%)] d:(A) Pdﬁ(zir Efficacia DPI-U Banda d'ottava APV ] . )
peak . pear Sill. = -
dB(C) Orig. dB(C) 125 250 500 1k 2k ak Bk
1) BATTIPIASTRELLE (B138)
94.0 NO 75.3 Generico (cuffie o inserti}. (Beta: 0.75)
5.0 1000 (8] 100.0 Accettabile/Buona = = > = - - S Iy = =
Lex B81.0
LEex(effettivo) 63.0

Fascia di appartenenza:
Il livello di esposizione & "Compreso tra i valori inferiori e superiori di azione: 80785 dB(A) e 135/137 dB(C)".
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Tipo di espasizione: Settimanale

Rumore
Laem 1mp. L ff. : Dispositivo di protezione
TI%) d:(ﬂ:) PdB(;):f Efficacla DPL-u Banda d'ottava APV - : e
dBTC) Orig. :;(C)I 125 250 500 1k 2k 4k 8k

Addetto alla posa di pavimenti per interni.

SCHEDA N.3 - Rumore per "Operaio comune (murature)"”
Analisi dei livelli di esposizione al rumore con riferimento alla Scheda di Gruppo Omogenco n. 43 del C.P.T. Torino (Costruzioni
edili in genere - Nuove costruzioni).

Tipo di esposizione: Settimanale

Rumare
Lam imp Laeq &ff. Dispositivo di protezione
T[%] d:(A) PdB{:g1= Effitatia DPLa Banda d'ottava APV - . A
pear . peak .
dB(C) Orig. dB(C) 125 250 500 ik 2k 4k Bk
1) BETONIERA - OFF. BRAGAGNOLO - STD 300 [Scheda: 916-T0-1289-1-RPR-11]
80.7 NO 65.7 Generico {cuffie o inserti). [Beta: 0.75]
25.0 1039 [B] 103.0 Accettabile/Buona N : E = = 2 Y I i i
2) TAGLIALATERIZI - MAKER - TPS 90 {Scheda: 900-TO-1214-1-RPR-11]
102.6 NO 76.4 ) Generico {cuffie o inserti). [Beta: 0.75]
8.0 1210 [8] 121.0 Accettabile/Buona . L = 3 % r: TR z T
Lex 92.0
Lex(efrettivo) 67.0
Fascia di appartenenza:

1l livello di esposiziona & "Maggiore dei valeri superiori di azione: 85 dB(A) e 137 dB{C)".

Mansioni:
Addetto alla realizzazione di divisori intemi.

SCHEDA N.4 - Rumore per "Elettricista (ciclo completo)”
Analisi dei livelli di esposizione a) rumore con riferimento alla Scheda di Gruppo Omogeneo n. 94 del C.P.T. Torino (Costruzioni
edili in genere - Ristrutturazioni).

Tipo di esposizione; Settimanale

Rumore
Laeq imp La,eq eff. Dispositivo di protezione
dB{A - dB(A X PV
Ti%] PB” ; B(;T Efficacia OPL-u Fenda deta 2 s PUTlehe =
peak q peak '
dB(C) Orig. dB(C) 125 250 500 1k 2k 4k 8k
1) SCANALATRICE - HILTI - DC-SE19 [Scheda: 945-TO-669-1-RPR-11]
1045 NO 78.3 Generico (cuffie o inserti). [Beta: 0.75])
.0 Accettablle/Bu
1501~ 505 8 Yoo 5| Accetiable/Buona H=— g ST e et [ai ) e 13500 0 ie
Lex 47.0
LEx(effettivo) 71.0

Fascia di appartenenza:

1l livello di esposizione & "Magaqiore dei valori superiori di azione: 85 dB{A) e 137 dB(C)".

Mansioni:
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Tipo di esposizione: Settimanale

Rumore
Laeq Imp Laeq eff. Dispositivo di protezione
dB{A : dB(A '
T A = ) Eficada DPL Banda dottava ARV o T L s
Pt j (e haih 125 250 500 1k 2k 4k B8k

a0 O™ apo)
Addetto alla realizzazione di impianto elettrico interno.

SCHEDA N.5 - Rumore per "Operaio comune (impianti)”

Analisi dei livelli di esposizione al rumore con riferimento alla Scheda di Gruppo Omogeneo n. 103 del C.P.T. Torino (Costruzioni
edili in genere - Ristrutturazioni).

Tipo di esposizione; Settimanale

Rumore
La,eq Imp Laeq eff. Dispositivo di protezione
T[%) de(A) PdB(,:'):f Efficacia DPI-u Banda d'cttava APV - » PR
peak poak " =
dB(C) Orig. dB(C) 125 250 500 1k 2k 4k 8k
1) SCANALATRICE - HILTI - DC-SE19 {Scheda: 945-TO-669-1-RPR-11]
1045 NO 78.3 Generico (cuffie o inserti). [Beta: 0.75)
15.0 1225 [5] 1225 Accettabile/Buona T > = = = = T T3s00 - = .
Lex 97.0
L Ex(etfettivo) 71.0

Fascia di appartenenza;
1l livello di esposizione & "Maggiore dei valori superiori di azione: 85 dB(A) e 137 dB(C)".

Mansioni:
Addetto alla realizzazione di implanto idrico-sanitario e det gas.

SCHEDA N.6 - Rumore per "Operatore autocarro”
Analisi dei livelli di esposizione al rumore con riferimento alla Scheda di Gruppo Omogenco n. 24 del C.P.T. Torino {Costruzioni

edili in genere - Nuove costruzioni).

Tipo di esposizione: Settimanale

Rumore
Laeg Imp Laeq eff. Dispositivo di protezione
A 4 r
Ti%] d:( ) de(A;f Efficacia DPI-u Banda d'ottava APV : M P
= peat £ 125 250 500 1k 2k 4k Bk

a0 O s
1) AUTOCARRO (B36)

78,0 NO 78.0 -
89 1000 (@ 100.0 . e e e [ et | ek
Lex 78.0
Lex{efrettivo) 78.0

Fascia di appartenenza:
1l livello di esposizione & "Minore dei valori inferiori di azione: 80 dB(A) e 135 dB(C)".

Mansioni:
Autocarmro.
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SCHEDA N.7 - Rumore per "Operatore autogril”

Analisi dei livelli di esposizione al rumore con riferimento alla Scheda di Gruppe Omogeneo n. 26 del C.P.T, Torino (Costruzioni
edili in genere - Nuove costruzioni).

Tipo di esposizione: Settimanale

Rumaore
Laeq Imp La,zq eff. Dispositivo di protezione
), A ]
T[%] dPB(A) PdB(e:f Efficacia DPL-u Banda d'ottava APV z . s
peak o peak .
dB(C) Orig. dB(C) 125 250 500 1k 2k 4k Bk
1) AUTOGRU' (B90)
81.0 NO 81.0 -
.0 i
» 100.0 [B] 100.0 . . 5 i . = : : 2 L E
Lex 80.0
Lex(efrettivo) 80.0
Fascia di appartenenza:
1l livello di espasizione & "Minore dei valori inferiori di azione: 80 dB(A) e 135 dB({C)".
Mansioni:
Autogru,

SCHEDA N.8 - Rumore per "Magazziniere"
Analisi dei livelli di esposizione al rumore con riferimento alla Scheda di Gruppo Omogenco n. 502 del C.P.T. Torino (Edilizia in

genere - Magazzino).

Tipo di esposizione: Settimanale

Rumaore
Laes Imp Laex eff. Dispositivo di protezicne
A : dB(A '
%] d:( ) ; B( ; Efficacta OPI o Banda d'ottava APV (g aas Il
ok Ori P St 125 250 500 1k 2k 4k 8k

dec) ' dB©)
1) CARRELLO ELEVATORE (B184)

820 NO 82.0 .

00 1000 (8] 100.0 : ST SRS s R I A = .
Lex 79.0
Lextefettivo) 79.0

Fascia di appartenenza;
1l livello di esposizione & "Minore dei valori inferiori di azione: 80 dB(A) e 135 dB{C)".

Mansioni:
Carrello elevatore,
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ANALISI E VALUTAZIONE
RISCHIO VIBRAZIONI

La valutazione del rischio specifico & stata effettuata ai sensi della normativa succitata ¢ conformemente agli indirizzi operativi del

Coordinamento Tecnico Interregionale della Prevenzione nei Luoghi di Lavoro:

- Indicazioni Operative del CTIPLL (Rev. 2 del 11 marzo 2010), "Decreto legislativo 81/2008, Titolo VI, Capo 1, I, HI, IV
e V sulla prevenzione e protezione dui rischi dovuti all'esposizione ad agenii fisici nei luoghi di lavoro - indicazioni
operative”.

Premessa

La valutazione e, quando necessario, la misura dei livelli di vibrazioni & stata effettuata in base alle disposiziont di cui all'allegato
XXXV, parie A, del D.Lgs. 81/2008, per vibrazioni trasmesse al sistema mano-braccio (HAV), ¢ in base alle disposizioni di cui
all'allegato XXXV, parte B, del D.Lgs. 8172008, per le vibrazioni trasmesse al corpo intero (WBV),
La valutazione & stata effettuata prendendo in considerazione in particolare:
- illivello, il tipo e la durata dell'esposizione, ivi inclusa ogni esposizione a vibrazioni intermittenti o a urti ripetuti;
- ivalori limite di esposizione e i valori d’azione;
- gl eventvali effetti sulla salute ¢ sulla sicurczza det lavoratori particolarmente sensibili al rischio con particolare rfenmento
alle donne in gravidanza e ai minori,
gli eventuali effetti indiretti sulla sicurezza e salute dei lavoratori risulianti da interazioni tra le vibrazioni meccaniche, il
rumore ¢ I'ambiente di lavoro o altre attrezzature;
- le informazioni fomite dal costruttore dell'attrezzatura di lavoro;
= I'esistenza di attrezzature alternative progettate per ridurre i livelli di esposizione alle vibrazioni meccaniche;
- il prolungamento del periodo di esposizione a vibrazioni trasmesse al corpo intero at di 13 delle ore lavorative in locali di cui ¢
responsabile il datore di lavoro;
- le condizioni di lavoro particolari, come le basse temperature, il bagnato, I’elevata umiditd o il sovraccarico biomeccanico
degli anti superiori e del rachide;
= le informazioni raccolte dalla sorveglianza sanitaria, comprese, per quanlo possibile, quelle reperibili nella letteratura
scientifica.

Individuazione dei oriteri sequiti per la valutazione

La valutazione dell'esposizione al rischio vibrazioni & stata effettuata tenendo in considerazione le carmtenistiche delle astivitd
lavorative svolte, coerentemente a quanto indicato nelle "Linee guida per la valutazione del rischio vibrazioni negli ambienti di
lavore" elaborate dall'ISPESL (ora INAIL - Setiore Tecnico-Scientifico e Ricerca).

Il procedimento seguito pud essere sinletizzato come segue:

= individuazione dei lavoratori esposti al rischio;

- individuazione dei tempi di esposizione;

- individuazione delle singole macchine o attrezzature utilizzate;

- individuazione, in relazione alle macchine ed altrezzature utilizzate, del livello di esposizione;

= determinazione del livello di esposizione giomaliero normalizzato al periodo di riferimento di 8 ore.

Individuazione dei lavorator] esposti al rischio

L'individuazione dei lavoratori esposti al rischio vibrazioni discende dalla conoscenza delle mansioni espletate dal singolo
lavoratore, o meglio dall'individuazione degli utensili manuali, di macchinari condotti a mano o da macchinari mobili utilizzati nelle
attivitd lavorative. E’ noto che lavorazioni in cui si impugnine utensili vibranti o materiali sottoposti a vibrazioni o impatti possono
indurre un insieme di disturbi neurologici e circolatori digitali e lesicni osteoarticolari a carico degli arti superiori, cosi come attivitd
lavorative svolte a bordi di mezzi di trasporto o di movimeniazione espongono il corpo a vibrazioni o impaiti, che possono risultare
nocivi per i soggetti esposti.

Individuazione del tempi di esposizione

Il tempo di esposizione al rischio vibrazioni dipende, per ciascun lavoratore, dalle effettive situazioni di lavoro. Ovviamente il tempo
di effettiva esposizione alle vibrazioni dannose & inferiore a quello dedicato alla lavorazione ¢ cid per effetto dei periodi di
funzionamento a vuolo o a carico ndotto o per altri motivi tecnici, tra cui anche I'adozione di dispositivi di protezione individuale. Si
¢ slimato, in relazione alle metodologie di lavoro adottate e all'wtilizzo dei dispositivi di protezione individuali, il coefficiente di
riduzione specifico.

Individuazione delle singole macchine o attrezzature utilizzate

La "Direttiva Macchine" obbliga i costruttoni a progettare e costruire le attrezzature di lavoro in modo tale che i rischi dovuti alle
vibrazioni trasmesse dafla macchina siano ridotti al livello minimo, tenuto conto del progresso tecnico e della disponibilita di mezzi
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atti a ridurre le vibrazioni, in panticolare alla fonte. Inoltre, prescrive che le istruzioni per I'uso contengano anche le seguenti
indicazioni: a} il valore quadratico medio ponderato, in frequenza, dell'accelerazione cui sono esposte le membra superiori quando
superi 2,5 m/s?; se tale livello & inferiore o pari a 2,5 m/s*, occorre indicarlo; b} il valare quadratico medio ponderato, in frequenza,
dell'accelerazione cui @ esposto il corpa (piedi o parte seduta) quando superi 0,5 m/s?; se tale livello € inferiore o pari a 0,5 m/s?,
occorre indicarlo; c) l'incenezza della misurazione; d) i coefficienti moltiplicativi che consentono di stimare i dati in campo a partire
dai dati di certificazione,

Individuazione del livello di esposizione durante ['utilizzo

Per determinare il valore di accelerazione necessario per la valutazione del rischio, conformemente alle disposizioni dell'art. 202,
comma 2, del D.Lgs. del 9 aprile 2008, n. 81 e s.md., si & fatto riferimento afla Banca Dati Vibrazioni dell'lSPESL (ora INAIL -
Settore Tecnico-Scicntifico ¢ Ricerca consultabile sul sito www.portaleagentifisici.it) ¢/o alle informazioni fornite dai produttori,
utilizzando i dati secondo [e modalitd nel seguito descritte.

[A] - Valore misurato attrezzatura in BDV ISPESL

Per la macchina o l'utensile considerato sono disponibili, in Banca Dati Vibrazioni dell'ISPESL, i valori di vibrazione misurati, in
condizioni d'uso rapportabili a quelle operative, comprensivi delle informazioni sull'incertezza della misurazione.

Si assume quale valore di riferimento quello misurato, ripontato in Banca Dati Vibrazioni dell'ISPESL, comprensivo dell'inceriezza
estesa della misurazione.

[B] - Valore del fabbricante opportunamente corretto

Per la macchina o 'utensile considerato sono disponibili i valori di vibrazione dichiarati dal fabbricante.

Se i valori di vibrazioni dichiarati dal fabbricante fanno riferimento a normative tecniche di non recente emanazione, salva la
programmazione di successive misure di controllo in opera, & assunto quale valore di riferimento quello indicato dal fabbricante,
maggiorato del fattore di correzione definito in Banca Dati Vibrazione dell'ISPESL o fomiti dal ropporto tecnico UNI CEN/TR
15350:2014.

Qualora i valori di vibrazioni dichiarati dal fabbricanie fanno riferimento alle pid recenti normative tecniche in conformita alla nuova
dircttiva macchine (Direttiva 2006/42/CE, recepita in Italia con D.Lgs. 17/2010), salva la programmazione di successive misure di
controlle in opera, ¢ stato assunio quale valore di nferimento quello indicato dal fabbricante comprensive del valore di incertezza
esleso.

[C] - Valore misurato di attrezzatura similare in BDV ISPESL

Pcr 1a macchina o l'utensile considerato, non sono disponibili dati specifici ma sono disponibili i valori di vibrazioni misurati di
attrezzature similari (siessa catcgoria, sicssa polenza).

Salva la programmazione di successive misure di controllo in opera, & stato assunto quale valore di riferimento quello misurato,
riportato in Banca Dati Vibrazioni dell'ISPESL, di una attrezzatura similare (stessa categoria, stessa polenza) comprensivo
dell'incertezza estesa della misurazione.

[D] - Valore misurato di attrezzatura peggiore in BDV ISPESL

Per [a macchina o 'utensile considerato, non sono disponibili dati specifici ne dati per attrezzature similari (stessa categoria, siessa
potenza), ma sono disponibili i valori di vibrazioni misurati per attrezzature della stessa tipologia.

Salva la programmazionc di successive misure di controllo in opera, ¢ stato assunto quale valore di riferimento quello misurato,
riportata in Banca Dati Vibrazioni dellISPESL, dell'attrezzatura peggiore comprensivo dell'inceniezza estesa della misurazione.

[E] - Valore tipico dell'attrezzatura (solo PSC)

Nella redazione del Piano di Sicurezza ¢ di Coordinamento (P5C) vige I'obbligo di valutare i rischi specifici delle lavorazioni, anche
se non sono ancora noti le macchine e gh utensili utilizzati dall’impresa esecutrice e, quindi, i relativi valori di vibrazioni.

In questo caso viene assunto, come valore base di vibrazione, quello pili comune per la tipologia di attrezzatura utilizzata in fase di
csecuzione,

Per determinare il valore di accelerazione necessario per la valutazione del rischio, in assenza di valori di riferimento centi, si &
proceduto come segue:

Determinazicne del livello di esposizione giornaliere normalizzate al periodo di riferimento di otto ore

Vibrazioni trasmesse al sistema mano-braccio

La valutazione del livello di esposizione alle vibrazioni trasmesse al sistema mano-braccio si basa principalmente sulla
determinazione del valore di esposizione giomaliera normalizzato ad 8 ore di lavoro, A(B) (m/s?), calcolato sulla base della radice
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quadrata della somma dei quadrati (A{w)sum) dei valori quadratici medi delle acceleraziont ponderate in frequenza, determinali sui
tre assi ortogonali x, y, #, in accordo con quanto prescritto dallo standard ISO 5349-1: 2001.
L'espressione matematica per il calcolo di A(8) & di seguito riportata.

AB) = A(W)ap (T2
dove:

AW =(83g +ady+ad)?

in cui T% la durata percentuale giomaliera di esposizione a vibrazioni espresso in percenivale e awx, awy e awz i valori r.m.s.
dell'accelernzione ponderata in frequenza (in mv/s2) lungo gli assi x, y e z (1ISO 5349-1: 2001).

Nel caso in cui il lavoratore sia esposto a differenti valori di vibrazioni, come nel caso di impiego di pib utensili vibranti nell’arco
della giomata lavorativa, o nel caso dell'impiego di uno stesso macchinario in differenti condizioni operative, 1'esposizione
quotidiana a vibrazioni A(8), in m/s2, sard otienuta mediante Vespressione:

° 12
A®) = [gmsﬁ]l

dove:

A(B)i ¢ il parziale relativo all'operazione i-esima, ovvers:

AB); = AW (%)

in cui i valori di T%i ¢ A(w)sum,i sono rispettivamente il tempo di esposizione percentuale e il valore di A(w)sum relativi alla
operazione i-esima.

Vibrazioni trasmesse al ¢corpo intero
La valutazione del livello di esposizione alle vibrazioni trasmesse al corpo intero si basa principalmente sulla delerminazione del

valore di esposizione giomaliera normalizzato ad 8 ore di lavoro, A(8) (mv/s2), calcolato sulla base del maggiore dei valori numenci
dei valori quadratici medi delle accelerazioni ponderate in frequenza, determinati sui tre assi onogonali:

A(W)nge = max (1,40 851,40 -y, 857}
secondo la formula di seguito nportata:

AB) = A(Wn (T2

in cui T% la durata percentuale giornaliera di esposizione a vibrazioni espresso in percentuale e A(w)max il valore massimo tra
1,40awx, 1,40awy e awz i valori r.m.s. dell’accelerazione ponderata in frequenza (in m/s2) lungo gli assi x, ¥ € z (1SO 2631-1:
1997).

Nel caso in cui il lavoratore sia esposto a differenti valori di vibrazioni, come nel caso di impiego di piil macchinari nell’arco della
giomata lavorativa, o nel caso dell’impiego di uno stesso macchinario in differenti condizioni operative, I'esposizione guotidiana a
vibrazioni A(8), in m/s2, sari ottenuta mediante I’espressione:

n {2
A®) =|;EA@)3:[
i=l,
dove:

A(B)i & il parziale relativo all'operazione i-esima, ovvero:

AB); = MWpy (T3

in cui 1 valori di T%i a A(w)max,i sono rispetiivamente il tempo di esposizione percentuale e il valore di A(w)max relativi alla
operazione i-esima.
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ESITO DELLA VALUTAZIONE

RISCHIO VIBRAZIONI

Di seguito & riportato I'elenco delle mansioni addette ad attivith lavorative che espongono a vibrazioni e il relativo esito della

valutazione del rischio suddiviso in relazione al corpo intero (WBYV) e al sistema mano braccio (HAV).

Mansione

1) Addetto alla demolizione di pareti divisorie
2) Addetto alla posa di pavimenti per intemni
3) Addetto alla realizzazione di impianto elettrico intero

4) Addetto alla realizzazione di impianto idrico-sanitario e
del gas

S) Addetto alla rimozione di pavimenti interni
&) Autocarro

7) Autogrii

8) Carrello elevatore

Lavoratori e Macchine

ESITO DELLA VALUTAZIONE

Mano-braccio (HAV)
"Compreso tra 2,5 e 5,0 m/s2"
“Inferiore a 2,5 m/s2"
"Compreso tra 2,5 e 5,0 m/s2"
"Compreso tra 2,5 e 5,0 m/s2"

"Compreso tra 2,5 e 5,0 m/s?"
"Non presente”
"Non presente”
“Non presente®

Corpo intero (WBV)

“Non presente”
"Non presente®
"Non presente”

"Non presente”
"Non presente”

"Inferiore a 0,5 m/s2"
"Inferiore a 0,5 m/s2"
"Compreso tra 0,5 e 1 m/s2"

SCHEDE DI VALUTAZIONE

Le schede di rischio che seguono, ognuna di esse rappresentativa di un gruppo omageneo, riportano I'esito della valutazione per ogni

mansione.

Lc eventuali disposizioni relative alla sorveglianza sanitatia, all‘tnformazione ¢ formazione, all'utilizzo di dispositivi di protezione
individuale e alle misure tecniche ¢ organizzative sono riporiate nel documento della sicurezza di cui il presente & un allegato.

Mansione

Addetto alla demolizione di pareti divisorie

Addetto alla posa di pavimenti per interni

Addetto alla realizzazione di impianto elettrico interno

Addetto alla realizzazione di impianto idrico-sanitario e del gas

Addetto alla rimozione di pavimenti interni

Autocarro
Autogr(
Carrello elevatore

Tabella di correlazione Mansione - Scheda di valutazione

Scheda di valutazione
SCHEDA N.1 - Vibrazionl per "Operaio comune
pelivalente {demolizioni)”
SCHEDA N.2 - Vibrazioni per "Posatore pavimenti e
tivestimenti"
SCHEDA N.3 - Vibrazionl per "Elettricista (ciclo
completo)”
SCHEDA N.4 - Vibrazioni per "Operalo comune
(impiant)”
SCHEDA N.1 - Vibrazioni per "Operaio comune
polivalente (demolizioni)”
SCHEDA N.5 - Vibrazioni per "Operatare autocarro”
SCHEDA N.6 - Vibrazioni per "Operatare autogrd"
SCHEDA N.7 - Vibrazioni per "Magazziniere"

SCHEDA N.1 - Vibrazioni per "Operaio comune polivalente {demolizioni)”

Analisi delle attivita ¢ dei tempi di esposizionc con riferimento alla Scheda di Gruppo Omogenco n. 279 del C.P.T. Toerino
(Demolizioni - Demelizioni manuali): a) demolizioni con martello demolitore pneumatico per 10%.

Macchina o Utensile utilizzato

Tempo Coefficiente di Tempo di Livedlo di
lavorazione correziong esposizione esposizione

(%] (9%] [mi's]

Origine dato Tipo
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Macchina o Utensile utilizzato
Tempo Coefficiente di Tempo di Livello di

Fascia di appartenenza:
Mano-Braccio (HAV) = "Compreso tra 2,5 e 5,0 m/s2"
Corpo Intero (WBV) = "Non presente”

Mansioni:
Addetto alla realizzazione di impianto elettrica intemo.

lavorazione correzione esposizione  esposizione Driaine dato EEE
%) %] [m/=]
1) Martello demolitore pneumatico (generico)
10.0 0.8 8.0 17.7 [E] - Valore tipico attrezzatura (solo PSC) HAV
HAV - Esposizione A(8) 8.00 4,998
Fascia di appartenenza:
Mano-Braccio (HAV) = "Compreso tra 2,5 e 5,0 m/s2"
Corpe Intero (WBV) = "Non presente”
Mansioni:
Addetto alla demclizione di pareti divisorie; Addetto alla rimozione di pavimenti interni.
SCHEDA N.2 - Vibrazioni per "Posatore pavimenti e rivestimenti”
Analisi delle attivita e dei tempi di esposizione con riferimento alla Scheda di Gruppo Omogeneo n. 38 del C.P.T. Torino
(Costruzioni edili in genere - Nuove costruzioni): a) battitura pavimento (utilizzo battipiastrelle) per 5%.
Macchina o Utensile utilizzato
Tempo Coefficiente di Tempo di Livello di o
lavorazione correzione  esposizione  esposizione Origine dato Tipo
[%] [%] fm/s]
1) Battipiastrelle (generico)
5.0 08 4.0 8.8 [E] - Valore tipico attrezzatura (salo PSC) HAaY
HAV - Esposizione A(8) 4.00 1.750
Fascia di appartenenza:
Mano-Braccio (HAV) = "Infericre a 2,5 m/s2"
Corpo Intero (WBV) = "Non presenta"
Mansioni:
Addetto alla posa di pavimenti per interni.
SCHEDA N.3 - Vibrazioni per "Elettricista (ciclo completo)”
Analisi delle attivitd e dei tempi di esposizione con riferimento alla Scheda di Gruppo Omageneo n. 94 del C.P.T. Torino
(Costruzioni edili in genere - Ristrutturazioni): a) utilizzo scanalatrice per 15%.
Macchina ¢ Utensile utilizzato
Tempo Coefficlente di Tempo di Livello di ‘ .
lavorazione comrezione esposizione  esposizione Origine dato Tipo
(%] [%] [m/s?]
1) Scanalatrice {generica)
15.0 0.8 12.0 7.2 [E] - Valore tipico attrezzatura (solo PSC) HAV
HAV - Esposizione A(B) 12.00 2.501
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SCHEDA N.4 - Vibrazioni per "Operaio comune (impianti)”

Analisi delle attivitd e dei tempi di esposizione con riferimento olla Scheda di Gruppo Omogeneo n. 103 del C.P.T. Torino
{Costruzioni edili in genere - Ristrutturazioni): a) utilizzo scanalatrice per 15%.

Macchina o Utensile utitizzato
Tempo Coefficiente di Tempo di Livello di

lavorazione correziong esposizione esposizione Origine dato W
[%] [%] [mis']
1) Scanalatrice (generica)
15.0 0.8 12.0 7.2 [E] - Valore tipico attrezzatura (solo PSC) HAY
HAV - Espaosizione A(B) 12.00 2,501
Fascia di appartenenza:
Mano-Braccio (HAV) = "Compreso tra 2,5 e 5,0 m/s2"
Corpo Intero (WBV) = "Non presente”
Mansioni:
Addetto alla realizzazione di impianto idrico-sanitario e del gas.
SCHEDA N.5 - Vibrazioni per "Operatore autocarro”
Analisi delle attivitd e dei 1empi di esposizione con riferimento alla Scheda di Gruppe Omogeneo n. 24 del C.P.T. Torino
{Costruzioni edili in genere - Nuove costruzioni): a) wilizzo autocarro per 60%.
Macchina o Utensile utilizzato
Tempo Coefficiente di Tempe di Livello di At J
lavorazione correzione esposizione  esposizione Crigine dato Tipo
[%a] [%:] [ms]
1) Autocarro (generica)
60.0 0.8 48.0 0.5 [E] - Valore tipico attrezzatura (solo PSC) wew
WBY - Esposizione A(8) 48.00 0.374
Fascia di appartenenza:
Mano-Bracdo (HAV) = "Non presente"”
Corpo Intero (WBV) = "Inferiore a 0,5 m/s2"
Mansioni:
Autocarro,
SCHEDA N.6 - Vibrazioni per "Operatore autogru”
Analisi delle attivitd e dei tempi di esposizione con riferimento alla Scheda di Gruppo Omogeneo n. 26 del C.P.T. Torino
{Costruzioni edili in genere - Nuove costruzioni): a) movimentazione carichi per 50%; b) spostamenti per 25%.
Macchina o Utensile utilizzato
Tempo Coefficiente di Tempo di Livello di g
lavorazione correziong esposizione  esposizione Origing dato Tipo
[%] [%] [mis]
1) Autogri {generica)
75.0 0.8 60.0 0.5 [E] - Valore tipico attrezzatura (solo PSC) wBv
WBY - Esposizione A(8) 60.00 0.372

Fascia di appartenenza:
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Macchina o Utensite utilizzato

Tempo Coefficiente di Tempo di Livello di T !
lavorazione correzione espasizione esposizione Origine dato Tipo
[%] [54] [m/s’]

Mano-Bracdio {HAV) = "Non presente”
Corpo Intero {(WBV) = "Inferiore a 0,5 m/s2"

Mansioni:

Autogrit.

SCHEDA N.7 - Vibrazioni per "Magazziniere"

Analisi delle attivitd e dei tempi di esposizione con riferimento alla Scheda di Gruppo Omogeneo n. 502 del C.P.T. Torino (Edilizia
in genere - Magazzino): a) movimentazione materiale (utilizzo carrello elevatore) per 40%.

Macchina o Utensile utilizzato

Tempo Coefficiente di Tempo di Livello di ;
lavorazione correzione esposizione esposizione Qrigine dato Tipo
%] [%] [m/s]
1) Carrello elevatore (generico)
40.0 0.8 32.0 0.9 [E] - Valore tipico attrezzatura (sofo PSC) wev
WBV - Esposizione A(8) 32.00 0.503

Fascia di appartenenza:
Mano-Bracco (HAV) = "Non presente”
Corpo Intero (WBV) = "Compreso tra 0,5 e 1 m/s2"

Mansioni:
Carrello elevatore.
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ANALISI E VALUTAZIONE
MOVIMENTAZIONE MANUALE DEI CARICHI
SOLLEVAMENTO E TRASPORTO

La valutazione del rischio specifico é stata effettuata ai sensi della normativa succitata e conformemente alla normativa tecnica
applicabile:
1SO 11228-1:2003, "Ergonomics - Manual handling - Lifiing and carryng”

Premessa

La valutazione dei rischi derivanti da azioni di sollevamento e trasporto riportata di scguito & stata cseguita sccondo le disposizioni
del D.Lgs del 9 aprile 2008, n.81 e la normativa tecnica 150 11228-1, ed in particolare considerando:
- la fascia di cti e sesso di gruppi omogenei lavoratori;
le condizioni di movimentazione;
il carico sollcvalo, la frequenza di sollevamento, la posizione delle mani, la distanza di sollevamento, la presa, la distanza di
trasporto;
- i valori del carico, raccomandati per il sollevamento e il trasporto;
- gli effetti sulla salute e sulla sicurczza dei lavoraton;
- le informazioni raccolte dalla sorveglianza sanitaria e dalla letteratura scientifica disponibile;
- Il'informazione ¢ formazione dei lavoratori,

Valutazione del rischio

Sulla base di considerazioni legate alla mansione svolta, previa consultazione del datore di lavoro e dei rappresentanti dei lavoratori

per la sicurezza sono stati individuati i gruppi omogenci di lnvoratori corrispondenti ai gruppi di lavoratori che svolgono la

medesima attivitd nell'ambito del processo produttivo dall'azienda. Quindi si ¢ proceduie, a secondo del gruppo, alla valutazione del

rischio. La valutazione delle azioni del sollevamento e del trasponio, ovvero la movimentazione di un oggetto dalla sua posizione

iniziale verso I'alto. senza ausilio meccanico, ¢ il trasporto orizzontale di un oggetto tenuto sollevate dalla sola forza dell'vomo si

basa su un modelle costituito da cinque step successivi:

-Step | valutazione del peso effentivamente sollevato rispetto alla massa di riferimento;

-Step2  valmazione dell'azione in relazione alla frequenza raccomandata in funzione della massa sollevata;

-Step3  valuazione dell’azione in relazione ai fattori ergonomici (per esempio, la distanza onizzonlale, 1'altezza di sollevamento,
I"angolo di asimmetria ecc.);

-Step4  valulazione dell’azione in relazione alla massa cumulativa giornaliera (ovvero il prodotto tra il peso traspontato ¢ la
frequenza del trasporto);

-Step5  valutazione concernenie fa massa cumulativa ¢ la distanza del trasporto in piano.

1 cingue passaggi sono illustrati con lo schema di flusso rappresentato nello schema 1. In ogni step sono desunti o calcolati valor
limitc di riferimento {(per esempio, il peso limite). Se le valutazione concernente il singolo step porta ha una conclusione positiva,
ovvero il valore limite di riferimento @ rispettato, si passa a quello successiva. Qualora, invece, la valutazione porti a una conclusione
negativa, & necessario adottare azioni di miglioramento per riportare il rischio a condizioni accettabili,
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Valutazione della massa di riferimento in base al genere, mw

Nel primo step si confronta il peso effettivo dell’'oggetio sollevato con la massa di nferimento muy, che ¢ desumta dalla tabella
presente nell’Allegato C alla norma ISO 11228-1. La massa di riferimento si differenzia a seconda del genere (maschio o femmina),
in linea con quanto previsto dall’an. 28, D.Lgs. n. 81/2008, il quale ha stabilito che la valutazione dei rischi deve comprendere anche
i rischi particolari, tra 1 quali quelli connessi alle differenze di genere.

La massa di riferimento ¢ individuata, a seconda del genere che caratterizza il gruppo omogeneo, al fine di garantire la protezione di
almeno il 90% della popolazione lavorativa.

La massa di riferimento coslituisce il peso limite in condizioni ergonomiche ideali e che, qualora le azioni di sollevamento non siano
occasionalt.

Valutazione della massa di riferimento in base alla frequenza, m

Nel secondo step si procede a confrontare il peso effettivamente sollevaio con la frequenza di movimentazione f (atti/minuto); in
base alla durata giomaliera della movimentazione, solo breve e media durata, si ricava il peso limite raccomandaio, in funzione della
frequenza, in base al grafico di cui alla figura 2 della norma 1SO 11228-1.

Valutazione della massa In relazione al fattor] ergonomici, Mim

Nel terzo siep si confronta la massa movimentata, m, con il peso limite raccomandato che deve essere calcolalo tenendo in

considerazione i parametri che caratterizzano la tipologia di sollevamento ¢, in particolare;

- lamassa dell’oggetio m;

- ladistanza onzzontale di presa del carico, b, misurata dalla linea congiungente i malleoli intemi al punto di mezzo tra la presa
delle mani proicitata a terra;

- il fattore altezza, v, ovvero I'aliezza da terra del punto di presa del carico;

- ladistanza verticale di sollevamento, d;

- la frequenza delle azioni di sollevamento, f:

- ladurata delle azioni di sollevamento, t;

- 'angolo di asimmetria (torsione del busto), a;

- laqualit della presa dell'oggetto, c.

Ii peso limile raccomandato € calcolato, sia all'origine che alla della movimeniazione sulla base di una formula proposta
nell’ Allegato A.7 alla 1ISO 11228-1:
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Mgy, =My xhygx dpgx vpex fpgxotpg= (1)

dove:
myr & la massa di riferimento in base al genere.
hwm ¢ il fattore nduttivo che tiene conto della distanza orizzontale di presa del carico, h;
du & il fattore niduitivo che tiene conto della distanza venticale di sollevamento, d;
v & il fattore riduttivo che tiene conto dell”altezza da tetra del punto di presa del carico;
fm & il fattore riduttivo che tiene della frequenza delle azioni di sollevamento, f;
apm & il fattore riduttivo che tiene conto dell” I'angolo di asimmetria (torsionc del busto), a;
cm & il fattore riduttivo che tiene della qualitd della presa dell’oggetto, c.

Valutazione della massa cumulativa su lungo periodo, Mim. ( gomaser)

Nel quarto step si confronta la massa cumulativa mem giomnaliera, ovvero il prodotto tra il peso tragportato e la frequenza di trasporto
per le otto ore lavorativa, con la massa raccomandata myw. giomaliera che & pari a 10000 kg in caso di solo sollevamento o trasporto
inferiore ai 20 m, o 6000 kg in caso di trasporto superiore o uguale ai 20 m.

Valutazione della massa cumulativa trasportata su lungo, medio e breve periodo, Mum. ( gomatera), Miim. (orara) €
Mim. (minuto)

In caso di trasporto su distanza hc ugualc o maggiore di 1 m, nel quinto step st confronta la di massa cumulativa e sul breve,
medio ¢ lungo periodo (giomaliera, oraria ¢ al minuo) con la massa raccomandata mum. desunta daila la tabella 1 della norma ISOQ
11228-1.

ESITO DELLA VALUTAZIONE
MOVIMENTAZIONE MANUALE DEI CARICHI
SOLLEVAMENTO E TRASPORTO

Sulla base di considerazioni legate alla mansione svolta, previa consultazione del datore di lavoro e dei rappresentanti dei lavoratori
per la sicurezza sono stali individuati groppi omogenel di lavorateri, wnivocamente identificati attraverso le SCHEDE M
VALUTAZIONE riportate nel successivo capitolo. Di seguito & riportato 'elenco delle mansioni e il relativo esito della valutazione
al rischio dovuto alle azioni di sollevamento ¢ trasporto.

Lavoratori e Macchine
Mansione ESITO DELLA VALUTAZIONE
1) Addetto alla demolizione di pareti divisorie Forze di sollevamento e trasporto accettabili.
2) Addetto alla realizzazione della recinzione e degli accessi Forze di sollevamento e trasporto accettabili.
al cantfere
3) Addetto alla realizzazione di divisori interni Farze di sollevamento e trasporto accettabili.
4) Addetto alla imozione di pavimenti interni Forze di sollevamento e trasporto accettabili.

SCHEDE DI VALUTAZIONE
MOVIMENTAZIONE MANUALE DEI CARICHI
SOLLEVAMENTO E TRASPORTO

Le schede di rischio che seguono, ognuna di esse rappresentativa di un gruppe omogenco, riportano Fesito della valutazione per ogni
mansione.

Le eventuali disposizioni relative alla sorveglianza sanitaria, all'informazione e formazione, all'utilizzo di dispositivi di protezione
individuale e alle misure tecniche e organizzative sono riportate nel documento della sicurezza di cui il presente & un allegato.

Tabella di correlazione Mansione - Scheda di valutazione
Mansione Scheda di valutazione
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Tabella di correlazione Mansione - Scheda di valutazione

Mansione Scheda di valutazione
Addetto alla demolizione di pareti divisorie SCHEDA N.1
Addetto alla realizzazione della recinzione e degli accessi al cantiere SCHEDA N.1
Addetto alla realizzazione di divisori interni SCHEDA N.1
Addetto alla rimozione di pavimenti interni SCHEDA N.1

SCHEDA N.1

Lesioni relative all'apparato scheletrico e/o muscolare durante la movimentazione manuale dei carichi con operazioni di trasporto o
sostegno comprese le azioni di sollevare e deporre i carichi.

Esito delia valutazione dei compiti giornalieri
Carico movimentato  Carico movimentate  Carico movimentato

Carco mavimentare (giornaliero) (orario) {minuto)
Condizioni m Miim Mam i Mecum Mtliim Meum Miim
[ka] [kg] [ka/giorng] | [kg/glamo] [ka/ora] {ka/ora) [kg/minuto] | [kg/minuto]
1) Compito
Specifiche 10.00 13.74 1200.00  10000.00 300.00 7200.00 5.00 120.00
Fascia di appartenenza:

Le azioni di sollevamento e trasporto dei carichi sono accettabili.
Mansioni:

Addetto alla demolizione di pareti divisorie; Addetto alla realizzazione della recinzione e degli accessi al cantiere; Addetto alla
realizzazione di divisori intemni; Addetto alla rimozione di pavimenti interni.

Descrizione del genere del gruppo di lavoratori
Fascia di eta Adulta Sesso Maschio miy fkg] 25.00

Complto giomaliero

Distanza Dureiale
Posizione Carico Posizione delle mani  verticale e dl T Presa Fattori riduttivi
del trasporto =]

carico m h v Ang. d he t f

Fu He | W | Da langs| e
kol | (m] | [m] | fewad) | [m] | (m] |(%]] [n/min) O Y s co

1) Campito
Inizio 10,00 0.25 0.50 30 100 <=1 50 0.5 buona 081 100 093 0.87 090 1.00
Fine _ 0.25 150 0 081 100 0.78 0.87 100 100
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ANALISI E VALUTAZIONE
MOVIMENTAZIONE MANUALE DEI CARICHI
ALTA FREQUENZA
La valutazione del rischio specifico & stata effettuata ai sensi della normativa succitata ¢ conformemente alla normativa tecnica

applicabile:

- IS0 11228-3:2007, "Ergonomics - Manual handling - Handling of low loads at high frequency”

Premessa

La valutazione dei nischi derivanti dalla movimentazione di carichi leggeri ad alta frequenza riportata di seguito & stata escguita
secondo le disposizioni del D.Lgs. del 9 aprile 2008, n. 81 ¢ la normativa tecnica 1SO 11228-3, ed in particolare considerando:
. gruppi omogenei lavoratori;
le condizioni di movimentazione: le forze applicate nclla movimentazione e¢ quelle raccomandate, la frequenza di
movimentazione, la posizione delle mani, i periodi di npeso;
le informazioni raccolte dalla sorveglianza sanitaria ¢ dalla letieratura scientifica disponibile;
e l'informazione e formazione dei Javoratori,

Valutazione del rischio

Sulla base di considerazioni legate alla mansione svolta, previa consuliazione del datore di lavoro e dei rappresentanti dei lavoratori
per la sicurezza sono stati individuati i gruppi emogenei di lavoratori corrispondenti ai gruppi di lavoratori che svolgono la
medesima attivitd netl'ambito del processo produttivo dell’azienda. Quindi si é proceduto, a secondo del gruppo, alla valulazione del
rischio. La stima del rischio, si basa su un metodo, proposto dalla ISO 11228-3 all'allegato B, costituito da una check-list di controllo
che verifica, per step successivi, la presenza o meno di una serie di fattori di rischio. La valutazione del rischio quindi si conclude
valutando se la presenza dei fattori di rischio ¢ caratterizzata da condizioni inaccettabili, accettabili o accettabile con prescrizioni
collocando cosi il rischio in tre rispettive zone di rischio:

1. Rischio inaceentabile: ZONA ROSSA

2. Rischio accettabile: ZONA VERDE

3.  Rischio accettabile con azioni correttive: ZONA GIALLA

Verifica dei fattori di rischio mediante la check-list di controlla

In questa fase si procede a verificare la presenza o meno di aleuni fattori di rischio che sono causa di pericolo per la salute dei
lavoratori, al tal fine si utilizza la check-list di conirollo cosi come riportata all'allegato B della 150 11228-3:
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Step 1 - Durata e frequenza dei movimenti ripetitivi

Durata e frequenza dei movimenti ripetitivi Verde se .. Gialla se .. Rossa se ..

Si No
1l lavoro comporta

1l lavoro comporta compiti con cicli di = compiti senza movimenti

lavoro o sequenze di movimenti degli ripetitivi degli arti
[0 [ artisuperior ripetuti pit di due volte al superiori.
minuto e per pit del 50% della durata
dei compiti? 1l Iayoro compptta )
OPPURE compiti con movimenti
Il lavoro comporta compiti durante i ripetitivi degii arti
quali si compiono, ogni pochi secondi, superiori. Tali compiti
00 O ripetizioni quasi identiche  dei 1l lavoro comporta Le condizioni descritte hanno una durata
movimenti delle dita, mani o delle COMPiti conmovimenti | Lona Jone rogsa e verde complessiva supetiore a
braccia? ripetitivi degli arti non sono vere, quattro ore su una
superiori, Tali compiti "normale” giornata
Il lavoro comporta compiti durante i hanno una durata lavorativa. Inaltre non
O O quall viene fatto uso intenso delle dit3,  complessiva inferiore a o preseﬁti altri Fattori
delte mani o dei polsi? tre ore, su una "normale” di rischio.

glornata lavorativa, e non
sono svolti per pid di

un'ora senza una pausa.

Inoltre non sono present
altri fattori di rischio.

Il lavoro comporta compiti con
movimenti ripetitivi  della  sistema

O O spallafbraccio (movimenti del braccio
regolari con alcune pause o quasi
continui)?

Se |a risposta a tutte le domande & "No", la zona
di valutazione & verde e non & necessaria
un'ulteriore valutazione. Se !a risposta ad una o
pil domande & "Si", il tavoro é classificato come
ripetitivo usare le colonne a destra, per valutare
se la durata complessiva dei movimenti ripetitivi,
in assenza di altri importanti fattori di rischio, &
comunque accettablle o se & il caso di procedere
a un'ulteriore valutazione del fattori di rischio con
glistepda 2, 3 e4.
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Posture scomode

Si No

Il lavoro comporta compiti durante i
quail si compiono ripetitivi movimenti
dei polsi verso l'alto efo verso il basso
e/o lateralmente?

O O

Il lavoro comporta compiti durante i
quali si compiono ripetitive rotazioni
delle mani tali che il palmo si trovi
rivolto verso l'alto o verso Il basso?

O 0O

Il favoro comporta compiti durante i
quali si compiono ripetitive prese con le
dita o con il pollice o con il palmo della
mano e con il polso piegato durante la
presa, il mantenimentc o la
manipolazione degli oggetti?

Il lavoro comporta compiti durante i
quali si complono ripetitivi movimenti
del braccio davanti /o lateralmente al
corpo?

Il lavoro comporta compiti durante i
quali si compiono ripetitivi flessioni
laterali o torsioni della schiena o della
testa?

Se la risposta a tutte le domande & "No", non ci
sono posture scomode intese come fatiore di
rischio combinato al movimenti ripetitivi,
continuare con lo step 3 per valutare i fattori
legati alle forze applicate.

Se la risposta ad una o pil domande & “Si",
utilizzare le colonne a destra per valutare il rischio
e quindi procedere lo step 3.

Verde se ..

Il lavoro comporta compiti
con moavimenti ripetitivi
degli arti superiori in
posture accettabili.

OPPURE

1l lavoro comporta compiti
con movimanti ripetitivi
degli arti superiori durante
i quali si hanno piccole
deviazioni, dalla lero
pasizione naturale, delle
dita, dei polsi, del gomiti,
delle spalle o del colio.
Tali compiti hanno una
durata complessiva
inferiore a tre are, su una
"normale” giomata
lavorativa, e non sono
svolti per piu di trenta
minuti senza una pausa o
variazione di compito,

OPPURE

1l lavoro comporta compiti
con movimenti ripetitivi
degli arti superiori durante
| quali si hanno moderate
0 ampie deviazioni, dalla
loro posizione naturale,
delle dits, dei polsi, dei
gomiti, delle spalle o del
collo. Tali compiti hanno
una durata complessiva
inferiore a due ore, su
una "normale” giornata
lavorativa, e non sono
svolti per pil di trenta
minuti Senza una pausa 0
variazione di compito.

O

Le condizioni descritte
nelle zone rossa e verde

Step 2 - Posture scomode

Glalla se .. Rassa se ..

Per pid di 3 ore su una
"normale™ giomata
lavorativa e con una
pausa o vartazione di
movimento con intervalli
maggiori di 30 minuti ci
sono piccole e ripetitive
deviazioni delle dita, dei
polsi, dei gomiti, delle
spalle o del collo dalla loro
posizione naturale.

nan sono vere.
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Forze applicate durante la movimentazione

Si

O

Il lavoro comporta compiti durante i
quali si compiono ripetitivi
sollevamenti, con prese a pizzico, di
attrezzi, materiali o oggetti di peso
superiore 3 0,2 kg ?

Il tavoro comporta compiti durante i
quali si compiono, con una mano,
ripetitivi  sollevamenti di attrezzi,
materiali o oggetti di peso superiore a
2kg?

1l favoro comporta compiti durante i
quali si compiono ripetitive azioni di
rotaziont, di spingere o di tirare
attrezzi e oggetti con il sistema
braccio/mano applicando una forza
superiore al 10% del valore di
riferimento, Fb, indicato rella norma
EN 1005-3:2002 (25 N per la forza di
presa) ?

1l lavoro comporta compiti durante i
quali si usano, in modo ripetitivo,
sistemi di regolazione che richiedono,
per il loro funzicnamento,
l'applicazione di forze superiori a
quelle raccomandate nella 150 9355-3
(25 N nelle prese con una mano, 10 N
nelle prese a pizzico) ?

1l lavoro comporta compiti durante |
quali avviene in modo ripetitivo il
mantenimento, con presa a pizzico, di
oggetti applicando una forza maggiore
diloN?

Se la risposta a tutte le domande & "No", non o
sono forti sforzi intesi come un fattore di rischio
combinato ai movimenti ripetitivi, continuare con
lo step 4 per valutare il fattore di recupero, Se la
risposta ad una o pib domande & "SI", valutare il
rischio mediante le colonne a destra, quindi
procedere al step 4.

Step 3 - Forze applicate durante la movimentazione

Verde se..

1l lavoro comporta
compiti con movimenti
ripetitivi degii arti
superiori, in posture
accettabili, in cul
vengono applicate forze
di presa accettabili.

OPPURE

Il lavoro comporta
compiti con movimenti
ripetitivi degli arti
superiorl, in posture
accettabili, in cui ai
lavoratori & richiesto uno
sforzo durante le prese.
Tali compiti hanno una
durata complessiva
inferiore a due ore, su
una "normale" giomata
lavorativa, @ non sono
svoiti per piu di trenta
minuti senza una pausa
o variazione di compito.

OPPURE

1l favoro comporta
compiti con movimenti
ripetitivi degli arti
superiori, in posture
scomode, in cui ai
lavoratori & richiesto uno
sforzo durante le prese.
Tall compiti hanno una
durata complessiva
inferiore a un'ora, su una
"normale" giornata
lavorativa, e non sono
svolti per pil di trenta
minuti senza una pausa
o variazione di compito.

|

Glalla se ..

Le condizioni descritte
nelle zone rossa e verde
non sono vere,

Rossa se ..

11 lavoro comporta
compiti con movimenti
ripetitivi degli arti
superiori, in posture
accettabili, in cui ai
laveratori & richiesto uno
sforzo durante le prese.
Tali compiti ¢ hanno una
durata complessiva
superiore a tre ore, su
una "normale” giomata
lavorativa, e non sono
svolti per pid di trenta
minuti senza una pausa o
variazione di compito, o
hanno una durata
superiore a due ore, su
una "normale” giornata
lavorativa, e non sono
svolti per piu di trenta
minuti 5enza una pausa o
variazione di compito.

OPPURE

Ii lavoro comporta
compiti con movimenti
ripetitivi degli arti
superiori, in posture
scomode, in cul ai
lavaratori & richiesto uno
sforzo durante le prese.
Tali compiti 0 hanno una
durata superiore a due
ore, su una "normale”
giornata lavorativa, e non
sono svolti per pib di
trenta minuti senza una
pausa ¢ variazione di
compito, o hanno una
durata inferiore a due
ore, su una "normale”
glornata lavorativa, e
sono svolti per pid di
trenta minuti senza una
pausa o variazione di
compito.

O
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Step 4 - Periodi di recupero

Gialla se .. Rossa se ..

Periodi di recupero

Si No

Le pause, durante lo svolgimento di
compiti lavorativi con movimenti
ripetitivi degli arti superiori, nen sono
frequenti 7

O o

L' alternarsi di compiti lavorativi senza
movimenti ripetitivi con compiti con
movimenti ripetitivi non & frequente ?

I periodi di riposo, durante lo
svolglmento di compiti lavorativi con
movimenti ripetitivi degli arti superion,
non sona frequenti ?

O a

Usare le colonne a destra per I3 valutazione del
rischic in mancanza di periodi di recupero. Quindi
passare al punte 5 e valutare i fattori di rischio
aggiuntivi.

Verde se ..

1l lavoro comporta
compiti con movimenti
ripetitivi degli arti
superiori & sono previste,
durante la "normale”
giornata lavorativa, una
pausa pranzo di almeno
trenta minuti e due
pause, una al mattino e
una al pomeriggio, di
almeno dieci minuti.

Le condizioni descritte nelle
Zone rossa e verde non

50N0 vere,

1l lavoro comporta compiti
con movimenti ripetitivi
degli arti superiori ed &

prevista una pausa
pranzo inferiore a trenta
minuti.

OPPURE

1l lavoro comporta compiti
con movimenti ripetitivi
degli arti superiori svolti
per pil di un'ora senza

una pausa o variazione di

compito.

O
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Step 5 - Altri fattori: fisici e psicosociali

La mansione ripetitiva comporta... Si  No La mansione ripetitiva comporta...

Durante lo svolgimento di compiti lavorativi con
movimenti ripetitivi degli arti superiod si usane OO O
attrezzi vibranti ?

Durante lo svolgimento di compiti lavorativi con
movimenti ripetitivi degli arti superiori si usano
attrezzature che comportano localizzate compressioni
delle strutture anatomiche ?

Durante lo svolgimento di compiti lavorativi con
movimenti ripetitivi degli arti superiori | lavoratori
sono esposti 8 condizioni dimatiche disagiate (calde o
freddo} ?

Durante lo svolgimento di compiti lavorativi con
movimentl ripetitivi degli arti superiori sl usano
dispositivi di  protezione individuale che fimitano i O O
movimentt ¢ inibiscono le prestazionl ?

I compiti con movimenti ripetitivi degli arti superiori
comportano un elevato carico di lavoro?

I compiti lavorativi con movimenti ripetitivi degli arti
superiori non sono ben pianificati?

Durante lo svolgimento di compiti lavorativi con
0O 00 movimentt ripetitivi degli arti superioi manca la
cofaborazione dei colleghi o dei dirigenti?

I compiti lavorativi con movimenti ripetitivi degli arti
superiori comportano un elevato carico mentale, alta
concentrazione o attenzione?

Durante lo svolgimento di compiti lavorativi con

movimenti ripetitivi degli ari superiod possono I lavoro comporta compiti lavorativi con movimenti
verificarsi improwvisl, inaspettati e incontrollati eventi [ {3  ripetitivi degli arti superiori Isolati dal processo di
come scivolamenti in piano, caduta di oggetti, cattive produzione?

prese, ecc. 7

1 ritmi di lavoro del compiti con movimenti ripetitivi
sono scanditi da una macchina o una persone?

I compiti lavorativi comportano movimenti ripetitivi
con rapide accelerazione e decelerazione ?

1l lavoro che comporta compiti con moviment ripetitivi
degli arti superiori & pagato in base alla quantita di
lavoro finito o c sono premi in denaro legati alla
produttivita?

Durante lo svolgimento di compiti lavorativi con
movimenti ripetitivi degli artl superiod le forze 1 O
applicate dai lavoratori sono statiche 7

I compiti lavorativi con movimenti ripetitivi degli arti
superiord comportano Il mantenimento delle braccia RISULTATI
sollevate ?

Durante lo svolgimento di compiti lavorativi con
moviment! ripetitivi degll arti superiori i lavoratori Zona Stepl Step2 Step3 Step4 StepS
mantengono posture fisse ?

Purante lo svolgimente di compiti lavorativi con
movimenti ripetitivi degli arti superiori vi sono prese Verde,
continue dellattrezzatura (come ad esempio coltelli =
nella macelleria o nellindustria del pesce) ?

Durante lo svolgimentc di compiti lavorativi con
movimenti ripetitivi degli arti superiori st compicno Gialla
azioni come quella del martellare con una frequenza

sempre crescente ?

1 compiti lavorativi con movimenti ripetitivi degli arti
superiori richiedono elevata predsione di lavoro
combinata all'applicazione di sforzi ?

Esito della valutazione

Valutazione del rischio

Se tutti gli step risultano essere nella zona di rischio verde il livello di rischio globale & accettabile. Se il lavoro rientra nel
zona di rischio verde, la probabilita di danni muscoloscheletrici & considerata trascurabile. Tuttavia, se sono presenti fattori
di rischio aggiuntivi (step 5), si raccomanda di ridurli o eliminarli.

Zona di rischio gialla se nessuno degli step per la valutazione del rischio risulta essere nella zana di rischio rossa, ma uno o
pil risultano essere nella zona di rischio gialla. In tal caso sono necessarie azionl correttive per ridurre 1l rischio al livello
verde, Se uno o due ultericri fattori agoiuntivi sono presenti, il livello di rischio passa dal giallo al rosso.

Se uno degli step per la valutazione def rischio risulta essere nella zona rossa, il rischio & inaccettabile e la zona di rischio é
rossa. La mansione & ritenuta dannosa. La gravita del rischio & maggiore se uno o pil det fattori di rischio aggiuntivi rientra
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- anche in Zona rossa. 5i raccomanda che siano prese misure per eliminare o ridurre i fattori di rischio.

ESITO DELLA VALUTAZIONE
MOVIMENTAZIONE MANUALE DEI CARICHI
ALTA FREQUENZA

Sulla base di considerazioni legate alla mansione svolta, previa consultazione del datore di lavoro e dei rappresentanti dei lavoratoni
per la sicurezza sono stati individuati gruppi omogenei di lavoratori, univocamente identificati attraverso le SCHEDE DI

VALUTAZIONE riportate nel successivo capitolo. Di seguito € riponato I'elenco delle mansioni ¢ il relativo esito deila valutazione
al rischio dovuto alla movimentazione di carichi leggeri ad ala frequenza.

Lavoratori e Macchine
Mansione ESITO DELLA VALUTAZIONE
1) Addetto alla formazione intonad interni {tradizionali) Rischio per i lavoratori accettabile,
2) Addetto alla posa di pavimenti per intermi Rischio per i lavoratori accettabile.
3) Addetto alla tinteggiatura di superfici inteme Rischio per i lavoratori accettabile.

SCHEDE DI VALUTAZIONE
MOVIMENTAZIONE MANUALE DEI CARICHI
ALTA FREQUENZA

Le schede di rischio che seguono, ognuna di esse rappresentativa di un gruppo omogenco, riportano F'esito della valutazione per ogni
mansione.

Le eventuali disposizioni relative alla sorveglianza sanitaria, all'informazione e formazione, all'vtilizzo di dispositivi di protezione
individuale ¢ alle misure tecniche e organizzative sono riponate nel documento della sicurezza di cui il presente ¢ un allegato.

Tabella di correlazione Mansione - Scheda di valutazione

Mansione Scheda di valutazione
Addetto alla fermazione intonaci interni (tradizionali) SCHEDA N.1
Addetto alla posa di pavimenti per interni SCHEDA N.1
Addetto alla tinteggiatura di superfici interne SCHEDA N, 1

SCHEDA N.1

Lesioni refative all'apparato scheletrico e/o muscolare durante la movimentazione manuale dei carichi mediante movimenti ripetitivi
ad elevata frequenza degli ani superiori (mani, polsi, braccia, spalle).

Step di valutazione - fattori di ischio individuati Zona di rischio
Durata e frequenza dei movimenti ripetitivi Verde
Valutazione globale rischio Verde
Fascia di appartenenza:

1l livello di rischio globale per i lavoratori & accettabile.

Mansioni:

Addetto alla formazione intonaci intemni (tradizionali); Addetto afla posa di pavimenti per intemi; Addetto alla tinteggiatura di superfici
interne.
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ANALISI E VALUTAZIONE
RADIAZIONI OTTICHE ARTIFICIALI
OPERAZIONI DI SALDATURA

La valutazione del rischio specifico & stata effettuata ai sensi della normativa italiana succitata e conformemente agli indirizzi

operativi del Coordinamente Tecnico Interregionale della Prevenzione nei Luoghi di Lavoro:

- Indicazioni Operative del CTIPLL (Rev. 2 del 11 marze 2010, "Decreto legistativo 8172008, Titolo VIH, Capo 1, 1, i1, IV
e V sulla prevenzione e protezione dai rischi doviti all'esposizione ad agenti fisici nei lwoghi i lavero - indicazioni
aperalive”.

Premessa

Secondo l'ant. 216 del D.Lgs. 9 aprile 2008, n. 81, nell'ambito della valutazione dei rischi il “datore di lavore valuta e, quando
necessario, misura efo calcola i livelli delle radiazioni ottiche a cui possono essere esposti i lavoratori”.

Essendo le misure strumentali generalmenie costose sia in termini cconomici che di tempo, & da preferire, quando possibile, la
valutazione dei rischi che non richieda misurazioni.

Nel caso delle operazioni di saldatura & noto che, per qualsiasi tipologia di saldatura (arco eletirico, gas, ossitaglio ccc) e per
qualsiasi tipo di supporta, i tempi per i quali si raggiunge una sovracsposizione per il lavoratore addetto risuliano essere dell'ordine
dei secondi.

Pur essendo il rischio estremamente clevato, Feffetiuazione delle misure e la determinazione esatta dei tempi di esposizione ¢ del
tutto superflua per i lavoratori. Pertanto, al fine di proteggere i lavoratori dai rischi che possono provocare danni agli occhi e al viso,
non essendo possibile in alcun modo provvedere a eliminare o ridurre le radiazioni ottiche emesse durante le operazioni di saldatura
si & provveduto ad adotiare i dispositivi di protezione degli occhi e del viso pib efficaci per contrastare i tipi di rischio presenti.

Tecniche di saldatura

La saldatura ¢ un processo utilizzato per unire duc parti metalliche riscaldate localmente, che costituiscono il metallo base, con o
scnza aggiunta di altire metallo che rappresenta il metallo d’apporto, fuso ira i lembi da unire.

La saldatura si dice cterogena quando vienc fuse il solo materiale d’apponto, che necessariamente deve avere un punto di fusione
inferiore ¢ quindi una composizione diversa da quella dei pezzi da saldare; € il caso della brasatura in tutte le sue varianti,

La saldatura auwtogena prevede invece la fusione sia del metallo base che di gquello d'apporto, che quindi devono avere simile
composizione, o la fusione dei soli lembi da saldare accostati mediante pressione: si tratta delle ben note saldature a gas o ad arco
clettrico.

Saldobrasatura

Nella saldo-brasatura i pezzi di metallo da saldare non partecipano attivamente fondendo al processo da saldatura; 1'unione dei pezzi
metallici si realizza unicamente per la fusione del metallo d’apporto che viene colato tra i lembi da saldare. Per questo motivo il
metallo d’apporto ha vn punto di fusione inferiore ¢ quindi composizione diversa rispetto ai metallo base. E* necessario avere
evidentemente una zona di sovrapposizione abbastanza ampia poiché la resistenza meccanica del materiale d’apporto & molio bassa.
La lega generalmente wtilizzata ¢ un ottone (lega rame-zinco), addizionata con silicio o nichel, con punto di fusione attorno ai 900°C.
Le modalitd esceutive sono simili a quelle della saldatura autogena (fiamma ossiacetilenica); sono tipiche della brasatura la
differenza fra metallo base ¢ metallo d'apporto nonché la loro unione che avviene per bagnatura che consiste nello spandersi di un
liquido {metatlo d'apporto fuso) su una superficie solida (metallo base).

Brasatura

La brasawra & cffettuata disponendo i1 metallo base in modo che fra le parti da unire resti uno spazio tale da permettere il
ricmpimento del giunto ed otienere un’unione per bagnatura e capillaritd.

A seconda del minore o maggiore punto di fusione del metallo d’apporto, la brasatura si distingue in dolce ¢ forte, La brasatura dolce
utilizza materiali d’apporto con temperatura di fusione < 450°C; i materiali d’apporto tipici sono leghe stagno/piombo, L'adesione
che si verifica ¢ pivttosto debole ed il giunto non & particolarmente resistente. Gli impieghi tipici tiguardano elettronica, scatolame
ece. La brasatura forte utilizza materiali d’apporto con temperatura di fusione > 450°C; i materiali d’apporto tipici sono leghe
rame/zinco, argento/rame. L' adesione che si verifica @ maggiore cd il giunto & pit resistente delia brasatura dolce.

Saldatura a gas

Alcune tecniche di saldatura utilizzano la combustione di un gas per fondere un metallo. I gas utilizzati possono essere miscele di
ossigeno con idrogeno o metano, prapano oppure acetilene,

Saldatura a fiamma ossiacetilenica
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La pid diffusa tra le saldature a gas utilizza una miscela di ossigeno ed acetilene, contenuti in bombole separate, che alimentano
contemporaneamente una torcia, ed escono dall’ugello terminale dove tale miscela viene accesa. Tale miscela & quella che sviluppa
la maggior quantitd di calore infatti la temperatura massima raggiungibile & dell’ordine dei 3000 °C e pud essere quindi utilizzata
anche per la saldatura degli acciai.

Saldatura ossidrica
E' generata da una fiamma ottenuta dalla combustione dell’ossigenc con 'idrogeno. La temperatura della fiamma (2500°C) &

sostanzialmente pid bassa di guella di una fiamma ossiacetilenica e di conseguenza tale procedimento viene impiegato per la
saldatura di metalli a basso punto di fusione, ad esempio alluminio, piombo e magnesio.

Saldatura elettrica

1l calore necessario per la fusione del metallo & prodotto da un arco elestrico che si instaura tra 'elettirodo e i pezzi del metallo da
saldare. raggiungendo temperature vanabili tra 4000-6000 °C.

Saldatura ad arco con elettrodo fustbile (MMA)

L’arco clettrico scocca tra eletirodo, che & costituito da una bacchetta metallica rigida di lunghezza tra i 30 e 40 cm, e il giunto da
saldare. L'elettrodo fonde costituendo il materiale d’apporto; il materiale di rivestimento dell'elettrodo, invece, fondendo crea
un’area protettiva che circonda il bagno di saldatura (suddatura con elettrodo rivestito).

L'operazione impegna quindi un solo anto permettendo allaltro di impugnare i! dispositivo di protezione individuale (schermo
facciale) o altro utensile.

Saldatura ad arco con protezione di gas con elettrodo fusibile (MIG/MAG)

In questo caso ’elettrodo fusibile & un filo continuo non rivestito, erogato da una pistola mediante apposito sistema di trascinamento
al quale viene tmposta una velocitd regolare tale da compensare 1a fusione del filo stesso e quindi mantenere costante la lunghezza
dell’arco; contemporaneamente, viene fornito un gas protettivo che fuoriesce dalla pistola insieme al filo (elettrodo) metallico. I gas
impiegati, in genere inerti, sono argon o clio (MIG: Metal Inert Gas), che possono essere miscelati con CO: dando origine ad un
composto attivo che ha la capaciti, ad esempio nella saldatura di alcuni acciai, di aumentare la penetrazione e la velocita di saldatura,
oltre ad essere pili economico (MAG: Metal Active Gas).

Saldatura ad arco con protezione di gas con elettrodo non fusibile (TIG)

L'arco elettrico scocca tra un elettrodo di tungsteno, che non si consuma durante la saldatura, e il pezzo da saldare (TIG: Tungsten
Inert Gas). L area di saldatura viene protetta da un flusso di gas inerte (argon ¢ clio) in modo da evitare il contatto tra il metallo fuso
e I'aria. La saldatura pud essere effettuata semplicemente fondendo il metallo base, senza metallo d'appono, il quale se necessario
vicne aggiunto separatamente sotto forma di bacchetta. In questo caso I'operazione impegna entrambi gli anti per impugnare
elettrodo e bacchetta.

Saldatura al plasma

E simile alla TIG con la differenza che I'elettrodo di tungsieno pieno & inserito in una torcia, creando cosi un vano che racchiude
I'arco elettrico ¢ dove viene iniettato il gas inene. Innescando I'arco elettrico su questa colonna di gas si causa la sua parziale
ionizzazione e, costringendo I’arco all'interno dell’orifizio, si ha un forte aumento della parte ionizzata trasformando il gas in plasma.
Il risultato finale & una temperatura dell’arco pid elevata (fino a 10000 °C) a fronte di una sorgente di calore pid piccola.

Si tratta di una tecnica prevalentemente automatica, utilizzata anche per piccoli spessori.

Criteri di scelta dei DPI

Per i rischi per gli occhi e il viso da radiazioni riscontrabili in ambiente di lavoro, le norme tecniche di riferimento sono quelle di

seguito riportate:

- UNIEN 166:2004 “Protezione personale dagli occhi - Specifiche”

- UNIEN 167:2003 "Proiezicne personale degli occhi - Metodi di prova ottici”

- UNIEN 168:2003 "Protezionc personale degli occhi - Metodi di prova non ottici”

- UNIEN 169:2003 “Protezione personale degli occhi - Filtri per saldatura e tecniche connesse - Requisiti di trasmissione e
utilizzazioni raccomandate”

- UNIEN 170:2003 "Protczionc personale degli occhi - Filtn ultraviolettt - Requisiti di trasmissione ¢ wiilizzazioni
raccomandate”

- UNIEN171:2003 ‘"Protezione personale degli occhi - Filtri infrarossi - Requisiti di trasmissione e utilizzazioni
raccomandate”

- UNIEN 172:2003 "Protezione personale degli occhi - Filtri solari per uso industriale”

- UNIEN175:1999 “Protezionc personale degli occhi -~ Equipaggiamenti di protezione degli occhi ¢ del viso duranie la
saldatura e i procedimenti connessi”
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- UNIEN 207:2004 "Protezione personale degli occhi - Filiri ¢ protetiori dell'occhio contro radiazioni laser (protettori
dell’occhio per laser)”

- UNIEN 208:2004 “Protezione personale degli occhi - Protettori dell'occhio per i lavori di regolazione sui laser ¢ sistemi
laser (protettori dell’occhio per regoluzione laser)”

- UNIEN 379:2004 "Protezione personale degli occhi — Filtri automatici per saldatura™

- UNI10912:2000  “Dispositivi di protezione individuale - Guida per la selezione, l'uso e la manutenzione dei dispositivi di
protezione degli occhi e del viso per attivitd lavorative."

In particolare, i dispositivi di protezione utilizzaii ncllc operazioni di saldatura sono schermi (ripan facciali) ¢ maschere (entrambi
rispondenti a specifici requisiti di adattabilitd, sicurezza ed ergonomicita), con filtri a graduazione singola, a numero di scala doppic
o commutabile (quest'ultimo per es. a cristalli liquidi).
I filtri per i processi di saldatura devono fomire protezione sia da raggi uliravioleiti che infrarossi che da radiazioni visibili. 11
numere di scala dei [liri destinati a proteggere i lavoratori dall’esposizione alle radiazioni durante le operazioni di saldatura e
tecniche simili & formato seolo dal numero di graduazione corrispondente al filtro (manca il numero di codice, che invece & presente
invece negli altri filtri per le radiazioni ottiche artificiali). In funzione del fattore di trasmissione dei filtri, la norma UNI EN 169
prevede 19 numeri di graduazione.
Per individuare il corretto numero di scala dei filid, ¢ necessario considerare priotitariamente:
per la saldatura a gas, saldo-brasatura e ossitaglio: la poriata di gas ai cannelli;
per la saldatura ad arco, il taglio ad arco e al plasma jet: I'intensitd della comrente.
Ulteriori fattori da tenere in considerazione sono:
la distanza dell’operatore rispetio all'arco ¢ alla fiamma; se 'operatore & molio vicino pud essere necessario una graduazione
maggiore;
- l'illuminazione locale dell’ambiente di lavoro;
= le caratteristiche individuali.
Tra la saldatura a gas e quella ad arco vi sono, inoltre, differenti livelli di esposizione al calore: con la prima si mggiungono
temperature della fiamma che vanno dai 2300 °C ai 3000 °C circa, mentre con la seconda si va dai 3000 "C ai 6000 °C fino ai 10.000
?C tipici della saldatura al plasma.
Per aiutare la scelta del livello protettivo, la norma tecnica riporta alcune indicazioni sul numero di scala da utilizzarsi e di seguito
riportate.
Esse si basano su condizioni medic_di lavoro dove la distanza dell'occhio del saldatore dal metallo fuso & di circa 50 cm e
I'illuminazione media dell’ambiente di lavoro & di cirea 100 lux.
Tanto ¢ maggiore il numero di scala tanto superiore & il livello di protezione dalle radiazioni che si formano durante le operazioni di
saldatura e tecniche connesse.

Saldatura a gas

Saldatura a gas e saldo-brasatura

Numeri di scala per saldatura a gas e saldo-brasatura

Lavoro Portata di acetilene in litri all'ora [q]

q<=70 70 < g <= 200 200 < q <= 80O q > 80O
Saldatura a gas e 4 5 6 7
saldo-brasatura

Fonte: Indicazioni Operative del CTIPLL (Rev. 2 del 11 marzo 2010)

Ossitaglio
Numeri di scala per I'ossitaglio
Lavoro Portata di ossigeno in litri all'ora [q]
900 <= q < 2000 2000 < q <= 4000 4000 < g <= 8000
Ossitaglio 5 6 7

Fonte: Indicazioni Operative de! CTIPLL (Rev. 2 del 11 marzo 2010)
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Saldatura ad arco

Saldatura ad arco - Processo "Elettrodi rivestiti"

Numeri di scala per saldatura ad arco - processo: "Elettrodi rivestiti”

Corrente [A]
15 6 10 15 30 40 60 70 100 125 150 175 200 225 250 300 350 400 450 500 600
8 9 10 11 12 13 14

Fonte: Indicazioni Operative del CTIPLL (Rev. 2 del 1§ marzo 2010)

Saldatura ad arco - Processo "MAG"

Numeri di scala per saldatura ad arco - processo: "MAG"
Cosrente [A]
1,5 6 10 15 30 40 60 70 100 125 150 175 200 225 250 300 350 400 450 500 600
8 9 10 11 12 13 14
Fonte: Indicazioni Operative del CTIPLL (Rev. 2 del 11 marzo 2010)

Saldatura ad arco - Processo "TIG"

Numeri di scala per saldatura ad arco - processa: "TIG"
Corrente [A]
1,5 6 10 15 30 40 60 70 100 125 150 175 200 225 250 300 350 400 450 500 600
- 8 9 10 11 12 13
Fonte: Indicazioni Operative del CTIPLL (Rev. 2 del 11 marzo 2010)

Saldatura ad arco - Processo "MIG con metalli pesanti”

Numeri di scala per saldatura ad arco - processo: "MIG con metalli pesanti”

Caorrente [A]
1,5 &6 10 15 30 40 60 70 100 125 150 175 200 225 250 300 350 400 450 500 600
5 10 1 12 13 14

Fonte: Indicazioni Operative del CTIPLL (Rev. 2 del 11 marzo 2010)

Saldatura ad arco - Processo "MIG con leghe leggere"

Numeri di scala per saldatura ad arco - processo: "MIG con leghe leggere”

Corrente [A]
1.5 & 10 15 30 40 60 70 100 125 150 175 200 225 250 300 350 400 450 500 600
- 10 11 12 13 14

Fonte: Indicazioni Operative del CTIPLL {(Rev. 2 del 11 marzo 2010}

Taglio ad arco

Saldatura ad arco - Processo "Taglio aria-arco”

Numeri di scala per saldatura ad arco - processo: "Taglio aria-arco”
Corrente [A]
5 6 10 15 30 40 60 70 100 125 150 175 200 225 250 300 350 400 450 500 600
10 11 12 13 14 15
Fonte: Indicazioni Operative del CTIPLL (Rev. 2 del 11 marzo 2010)

Saldatura ad arco - Processo "Taglio plasma-jet”

Numeri di scala per saldatura ad arco - processo: "Taglio plasma-jet”
Corrente [A]
1,5 6 10 15 30 40 60 70 100 125 150 175 200 225 250 300 350 400 450 500 600
- g 10 11 12 13
Fonte: Indicazioni Operative del CTIPLL {Rev. 2 del 11 marzo 2010)

Saldatura ad arco - Processo "Taglio ad arco al microplasma”
Numeri di scala per saldatura ad arco - processo: "Saldatura ad arco al microplasma”

Comrente [A]
1,5 6 10 15 30 40 60 70 100 125 150 175 200 225 250 300 350 400 450 500 600
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- 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Fonta: Indicazioni Operative del CTIPLL (Rev. 2 del 11 marzo 2010)

ESITO DELLA VALUTAZIONE
RADIAZIONI OTTICHE ARTIFICIALI
OPERAZIONI DI SALDATURA

Di seguito & nportate l'elenco delie mansioni addette ad antivitd lavorative che espongono a radiazioni ottiche artificiali per

operazioni di saldatura.

Si precisa che nel caso delle operazioni di saldatura, per qualsiasi tipologia di saldatura {arco elettrico, gas, ossitaglio ecc) e per
qualsiasi tipo di supponto, i tempi per cui si raggiunge una sovraesposizione per il lavoratore addetto risultano dell'ordine dei secondi
per cui il rischio & estrernamente elevato.

Lavoratori e Macchine
Mansione ESITO DELLA VALUTAZIONE
1} Addetto alla realizzazione di impianto idrico-sanitario e Rischio alto per |a salute.

del gas

SCHEDE DI VALUTAZIONE
RADIAZIONI OTTICHE ARTIFICIALI
OPERAZIONI DI SALDATURA

Le seguenti schede di valutazione delle radiazioni ottiche artificiali per operazioni di saldatura riportano 'esite della valutazione
esepuita per singola attivitd lavorativa con I'ndividuazione delle mansioni addette, delle sorgenti di rischio, 1a relativa fascia di

esposizione ¢ il dispositivo di protezione individuale piilr adatto.
Le eventuali disposizioni relative alla sorveglianza sanitaria, all'informazione e formazione, agli ulteriori dispositivi di protezione
individuale ¢ alle misure tecniche ¢ organizzative sono riportate nel documento della sicurczza di cui il presenic ¢ un allegato,

Tabella di correlazione Mansione - Scheda di valutazione
Mansione Scheda di valutazione

SCHEDA N.1 - R.O.A. per "Saldatura a gas

Addetto alla realizzazione di impianto idrico-sanitario e del gas (acetilena)”

SCHEDA N.1 - R.0.A. per "Saldatura a gas (acetilene)”

Lesioni localizzate agli occhi durante le lavorazioni di saldatura, taglio termico e altre attivitd che comportano emissione di
radiazioni ottiche artificiali.

Sorgente di rischio
Tipo Portata di acetilene Portata di ossigeno Cormrente Numero di scala
[Wh] [ifh] [A] [Filtro]
1) Saldatura {Saldatura a gas (acetilene))
Saldatura a gas inferiore a 70 I/h - - 4

Fascia di appartenenza:
Rischio alto per la salute,

Mansioni:
Addetto alla realizzazione di impianto idrico-sanitario e del gas.
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ANALISI E VALUTAZIONE
RISCHIO CHIMICO

La valutazione del rischio specifico & stata effettuata ai sensi della normativa italiana succitata e in particolare si & fatto riferimento

al:

- Regolamento CE n. 1272 del 16 dicembre 2008 (CLP) relativo alla classificazione, all'etichettatura ¢ all''mballaggio delle
sostanze e delle miscele che modifica e abroga le direttive 67/548/CEE e 1999/45/CE e che reca medifica al regolamento (CE)
n. 1907/2006;

= Regolamente CE n. 790 del 10 agosto 2009 (ATPO1) recante modifica, ai fini dell'adeguamento al progresse tecnico ¢
scicntifico, del regolamento (CE) n. 1272/2008 del Parlamento curopeo ¢ del Consigho relativo alla classificazione,
all'etichettatura e all'imbaliaggio delle sostanze e delle miscele.

Premessa

In alternativa alla misurazione dell'agente chimico ¢ possibile, e largamente praticato, ['uso di sistemi di valutazione del rischio basati
su relazioni matematiche denominati algoritmi di valutazione "semplificata”.
In particolare, il modello di valutazione del nischio adottato & una procedura di analisi che consente di effettuare la valutazione del
rischio tramite una assegnazione di un punteggio (peso) ai vari fantori che intervengono nella determinazione del rischio
(pericolositd, quantiti, durata dell'esposizione presenza di misure preventive) ne determinano I'importanza assoluta o reciproca sul
risutato valutativo finale.
Il Rischio R, individuato sccondo il modello, quindi, ¢ in accorde con l'art. 223, comma 1 del D.Lgs. 8172008, che prevede la
valutazione dei rischi considerandao in particolare i scguenti clementi degli agenti chimici:
- le loro proprietd pericolose;
- le informazioni sulla salute e sicurezza comunicate dal responsabile dell'immissione sul mercato tramite la relativa scheda di
sicurezza predisposta ai sensi dei decreti legislativi 3 febbraio 1997, n. 52, e 14 marzo 2003, n. 65, ¢ successive modifiche;
il livello, il tipo e la durata dell'esposizione;
- le circostanze in cui viene svolto il lavoro in presenza di 1ali agenti, compresa la quantitd degli stessi;
= ivalori limite di esposizione professionale o i valori limite biologici;
gli effetti delle misure preventive e protettive adottate o da adottare;
se disponibili, le conclusioni tratic da cventuali azioni di sorveglianza sanitaria gid intraprese.
Sl precisa, che i modelli di valutazione semplificata, come TI'algoritmo di seguito proposto, sono da considerarsi strumenti di
particolare utilitd nella valutazione del rischio -in quanto rende affrontabile il percorso di valutazione ai Datori di Lavoro- per la
classificazione delle proprie aziende al di sopra o al di sotio della soglia di: "Rischio irrilevante per la salute”. Se, perd, a seguito
della valutazione ¢ superata la soglia predetta si rende necessaria 'adozione delle misure degh artt, 225, 226, 229 ¢ 230 del D.Lgs.
B1/2008 tra cui la misurazione degli agenti chimici.

Valutazione del rischio (Rchim)

I Rischio (Reum) per le valutazioni del Fattore di rischio derivante dall'esposizione ad agenti chimici pericolosi & determinato dal
prodotto del Pericolo (Paun) e I'Esposizione (E), come si evince dalla seguente formula:

Rohim = Fonam - E m

Il valore dell'indice di Pericolositd (Peim) & determinato principalmente dall’analisi delle informazioni sulla salute ¢ sicurezza fomite
dal produtiore della sostanza o preparato chimico, ¢ nello specifico dall'analisi delle Frasi H ¢/o Frasi EUH in esse contenute.
L'esposizione (E) che rappresenta il livello di esposizione dei soggetti nella specifica attivita lavorativa & calcolato separatamente per
Esposizioni inalatoria (Eis) 0 per via cutanea (E.) e dipende principalmente dalla quantitd in uso e dagli effetti delle misure di
prevenzione ¢ prolezione gid adotlate,

Inoltre, il modello di valutazione proposto si specializza in funzione della sorgente del rischio di esposizione ad ageati chimici
pericolosi, ovvero a seconda se l'esposizione ¢ dovuta dalla lavorazione o presenza di sostanze o preparati peticolosi, ovvero,
dall'esposizione ad agenti chimici che si sviluppano da un'attivita lavorativa (ad esempio: saldatura, stampaggio di materiali plastici,
ecc.).

Nel modello il Rischio (Rawn) € calcolato separatamenie per esposizioni inalatoric ¢ per csposizioni cutance:

Rk s Pp EL (1a)

Ravincu = Fetm “Ery {1b)

E nel caso di presenza contemporanea, il Rischio (Reim) & determinato mediante la seguente formula:
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: ' , M
Rehim = [(Rchm.m)a : (Rdm,cuP} (2)
Gli intervalli di variazione di Renm per esposizioni inalaiorie e cutanee sono i seguenti:

01 SR i 3 €100 3
0 SRy g €100 )

Ne consegue che il valore di nschio chimico Rehim pud essere it seguente:
0,10 <R g5y, <141,42 5)

Ne consegue la seguente gamma di esposizioni:

Fascia di esposizione

Rischio Esito delia valutazione

Retim < 0,1 Rischio inesistente per la salute
0,1 < Renim < 15 Rischio sicuramente "Irrilevante per la salute™
15 £ Rem < 21 Rischio “Irilevante per la salute"
21 € Retim < 40 Rischio superiore a "Irrilevante per fa salute”
40 £ Ravm < B0 Rischio rilevante per la salute

Renm > BO Rischio alto per la salute

Pericolosita {Pewn)

Indipendentemente dalla sorgente di rischio, sia essa una sostanza o preparato chimico impiegato o una attivitd lavorativa, Vindice di
Pericolosita di un agente chimico (Peym) & attnbuite in funzione della classificazione delle sostanze e dei preparati pericolosi stabilita
dalla normativa italiana vigente.

I fatton di rischio di un agente chimico, o pid in generale di una sostanza o preparato chimico, sono segnalati in frasi tipo,
denominate Frasi H e/o Frasi EUH riportate nell'etichettatura di pericolo e nella scheda informativa in materia di sicurezza fornita dal
produttore stesso.

L'indice di pericolositd (Pem) & noturalmente assegnato solo per le Frasi H ¢/o Frasi EUH che comportono un rischio per Ia
salute dei Iavoratori in caso di esposizione ad agenti chimici pericolosi.

La metodologia NON ¢ applicabile alle sostanze o ai preparati chimici pericolosi classificati o classificabili come pericolost per
la sicurezza, pericolosi per 'ambiente o per le sostanze o preparati chimici classificabili o classificati come cancerogeni o
mutageni.

Pertanto, nel caso di presenza congiunta di Frasi H e/o Frasi EUH che comportano un rischio per la salute e Frasi H e/o Frasi EUH
che comportano rischi per la sicurezza o per 'ambiente o in presenza di sostanze cancerogene o mutagene si integra la presente
valutazione specifica per "la salute” con una o pi valutazioni specifiche per i pertinenti pericoli.

Inoltre, & attribuito un punteggio anche per le sostanze e i preparati non classificati come pericolosi, ma che nel processo di
lavorazione si trasformano o si decompongonc emettendo tipicamente agenti chimici pericolosi (ad esempio nelle operazioni di
suldatura, ecc.),

Il massimo punteggio attribuibile ad una agente chimico & pari a 10 (sostanza o preparato sicuramente pericoloso) ed il minimo & pari
a 1 (sostanza o preparato non classificato o non classificabile come pericoloso).

Esposizione per via inalatoria (Ensst) da sostanza o preparato

L'indice di Esposizione per via inalatoria di una sostanza o preparato chimico (Einsw) & determinato come prodotto tra lindice di
esposizione potenziale (Ep), agli agenti chimici contenuti nelle sostanze o preparati chimici impiegati, e il fattore di distanza (fa),
indicativo della distanza dci lavoratori dalla sorgente di rischio.

Epnson=Ep Ry (6)

L'Esposizione potenziale (Ep) ¢ una funzione a cinque variabili, risolta mediante un sistema a matrici di progressive. L'indice
risultante pud assumere valori compresi tra 1 e 10, a seconda del livello di esposizione determinato mediante la matrice predetta,

Livello di esposizione Esposizione potenziale (Ep)
A, Basso 1

B. Maderato 3

C. Rilevante 7

D Alto 10

IPSCT COLONNA GATTT Via Filibeck ANZIO

Lavori per realizzare ed integrare i servizi igienico-sanitari e tetnologic, URGENTI per ladequamento DM 238/89 ai fini del
superamento e dell'eliminazione defle barriere architettoniche, ed adeguamento afl D.lgs 81/08

- Pag. 48



Protocollo: CMRC-2019-0157809 - 22-10-2019 11:32:32

Il Fattore di distanza (Fu) & un coefficiente riduttore dell'indice di esposizione potenziale (Ep) che ticne conto della distanza del
lavoratore dalla sorgente di rischio. [ valori che pud assumere sono compresi tra fy = 1,00 (distanza inferiore ad un metro) a fy = 0,10
(distanza maggiore o uguale a 10 metri).

Distanza dalla sorgente di rischio chimico Fattore di distanza (Fa)
A. Inferiore ad 1 m 1,00
B. Da 1 mainferiore a 3 m 0,75
C. Da3 mainferioreaSm 0,50
D. Da 5 m a inferiore a 10 m 0,25
E. Maggiore o uguale a 10 m 0,10

Determinazione dell'indice di Esposizione potenziale (Ep)

Liindice di Esposizione potenziale (Ep) & determinato risolvendo un sistema di quattro matrici progressive che utilizzano come dati di
ingresso le seguenti cinque variabili:

- Proprietd chimico fisiche

- Quantitativi presenti

- Tipologia d'uso

- Tipologia di controllo

- Tempo d'esposizione

Le prime due variabili, "Proprieta chimico fisiche" delle sostanze e dei preparati chimici impiegati (stato solido, nebbia, polvere fine,
liguido a diversa volatilitd o stato gassoso)} e dei "Quantitativi presenti” nei luoghi di lavoro, sono degli indicatori di "propensionc”
dei prodotti impiegati a rilasciare agenti chimici acrodispersi.

Le uhime tre variabili, "Tipologia d'uso™ (sistema chiuso, inclusione in matrice. uso contrellato o uso dispersivo), "Tipologia di
controllo” (contenimento completo, aspirazione localizzata, segregazione, separazione, ventilazione generale, manipolazione diretta)
¢ "Tempo d'esposizione”, sono invece degli indicatori di "compensazione”, ovvero, che limitano la presenza di agenti acrodispersi.

Matrice di presenza potenziale

La prima matrice & una funzione delle variabili "Proprietd chimico-fisiche™ e "Quantitativi presenti” dei prodotti chimici impicgati ¢
restituisce un indicatore (crescente) della presenza potenziale di agenti chimici aerodispersi su quattro livelli.

I. Bassa

2. Moderawa
3. Rilevante
4. Al

I valoni della variabile “Proprieta chimico fisiche” sono ordinati in ordine crescente relativamente alla possibilitd della sostanza di
rendersi disponibile nell’aria, in funzione della volatilita del liquido e della ipotizzabile o conosciuta granulometria delle polveri.

La variabile "Quantita presente” & una stima della quantitd di prodoito chimico preseate ¢ deslinato, con qualunque modalitd, all'vso
nell'ambiente di lavoro.

Matrice di presenza potenziale

Quantitstivi presenti A, B. C. D. ;

et Inferiore di Da0,1kga Dalkga DalOkga Maggiore o
Proprieta chimico fisiche 0,1 kg inferiore di 1 kg  inferiore di 10 kg  Inferiore di 100 kg uguale di 100 kg
A Stato solido 1. Bassa 1. Bassa 1. Bassa 2. Moderata 2. Moderata
B. Nebbia 1. Bassa 1. Bassa 1. Bassa 2. Moderata 2. Moderata
C Liquido a bassa volatilita 1. Bassa 2. Moderata 3. Rilevante 3. Rilevante 4, Alta
D. Polvere fine 1. Bassa 3. Rilevante 3. Rilevante 4. Alta 4. Alta
E. Liquido a media volatilita 1. Bassa 3. Rilevante 3. Rilevante 4, Alta 4, Alta
F. Liquido ad alta volatilita 1. Bassa 3. Rilevante 3. Rilevante 4. Alta 4. Alta
G. Stato gassoso 2.Moderata 3. Rilevante 4, Alta 4, Alta 4. Alta

Matrice di presenza effeitiva

La seconda matrice & una funzione dell'indicatore precedentemente determinato, “Presenza potenziale”, e della variabile "Tipologia
d'use” dei prodotti chimici impiegati ¢ restituisce un indicatore (crescente) della presenza effettiva di agenti chimici aerodispersi su
tre livelli.

I. Bassa
2. Media
3, Ala

I valori della variabile "Tipologia d'uso" sono ordinati in maniera decrescente relativamente alla possibilitd di dispersione in aria di
agenti chimici durante la lavorazione.

Matrice di presenza effettiva
Tipologia d'uso A. B. C. D.
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grgle?'lg; potenziale Sistema chiuso Inclusione in matrice Uso controflato Uso dispersivo
1. Bassa 1. Bassa 1. Bassa 1. Bassa 2. Media
2. Moderata 1. Bassa 2. Media 2. Media 3. Alta
3. Ritevante 1. Bassa 2. Media 3. Alta 3. Alta
4. Alta 2. Media 3. Alta 3. Alta 3. Alta

Matrice di presenza controllata

La terza matrice & una funzione dell'indicatore precedentemente determinato, "Presenza effertiva”, e della variabile "Tipologia di
controlle” dei prodotti chimici impiegati e restituisce un indicatore (crescente) su tre livelli della presenza controllata, ovvero, della
presenza di agenti chimici acrodispersi a valle del processo di controllo della lavorazione.

1. DBassa
2. Media
3. Ala

I valori della varabile "Tipologia di controlle” sono ordinati in maniera decrescente relativamente alla possibilita di dispersione in
arin di agenti chimici durante Ia lavorazione.

Matrice di presenza controllata

Tipologia di controlic A. B. C. D. E.
Liveio di Contenimento Aspirazione Segregazione Ventilazione Manipolazione
Presenza effettiva completo localizzata Separazione generaie diretta

1. Bassa 1. Bassa 1. Bassa 1. Bassa 2. Media 2. Media
2. Media 1. Bassa 2. Media 2. Media 3. Alta 3. Alta

3 Alta 1. Bassa 2. Media 3. Alta 3. Alta 3, Alta

Matrice di esposizione potenziale

La quarta & ultima matrice & una funzione dell'indicatore precedentemente determinato, "Presenza controllata®, e della variabile
"Tempo di esposizione” ai prodotti chimici impiegati e restituisce un indicatore (crescente) su quaitro livelli della esposizione
potenziale dei lavoratori, ovvero, di intensitd di esposizione indipendente dalla distanza dalla sorgente di rischio chimico.

1. Bassa

2.  Moderata
3. Rilevante
4,  Alla

La variabile "Tempo di esposizione” & una stima della massima esposizione temporale del lavoratore alla sorgente di rischio su base
giornaliera, indipendentemente daila frequenza d'uso del prodotto su basi temporali pih ampie.

Matrice di esposizione potenziale

Tempo d'esposizione A. B. C. D. E.
Livello di Inferiore a Da 15 min a Da2orea Da4orea Maggiore o
Presenza controllata 15 min inferictea 2 ore  inferdoredi4ore  inferiore a 6 ore uguale a 6 ore
1. Bassa 1. Bassa 1. Bassa 2. Moderata 2, Moderata 3. Rilevante
2 Media 1. Bassa 2. Moderata 3. Rilevante 3. Rilevante 4, Alta

3. Alta 2. Moderata 3. Rilevante 4. Alta 4, Alta 4, Alta

Esposizione per via inalatoria (Exlev) da attivita lavorativa

L'indice di Esposizione per via inalatoria di un agente chimico dervante da un'awtivitd lavorativa {(Einw) & una funzione di tre
variabili, risolta mediante un sistema a matrici di progressive. L'indice risultante pud assumere valori compresi tra 1 e 10, a seconda
del livello di esposizione determinato mediante la matrice predeita.

Livelto di esposizione Esposizione (Ewav)
A.  Basso 1
B. Moderato 3
C.  Rilevante 7
D. Ao 10

Il sistema di matrici adottato & una versione modificata del sistema precedentemente analizzato al fine di tener conto della peculiarita
dell'esposizione ad agenti chimici durante le lavorazioni e i dati di ingresso sono le seguenti tre variabili:

- Quantitativi presenti

- Tipologia di controllo

- Tempo d'esposizione

Matrice di presenza controllata
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La matrice di presenza controllata ticne conto della variabile "Quantitativi presenti” dei prodotti chimici e impiegati e della variabile
"Tipologia di controlle” degli stessi e restituisce un indicatore (crescente) della presenza effettiva di agenti chimici acrodispersi su

tre livelli. -
i. Bassa J
2. Media

3. Ala

Matrice di presenza controllata
Tipologia di controllo A. B. & D.
e . Contenimento Aspirazione Segregazione Ventilazione

Qlantialivl presen completo controliata Separaziong generale

1 Inferiore a 10 kg 1. Bassa 1. Bassa 1. Bassa 2. Media

2. Da 10 kg a inferiore 3 100 kg 1. Bassa 2. Media 2. Media 3. Alta

3. Maggiore o uguale a 100 kg 1. Bassa 2. Media 3. Alta 3. Alta

Matrice di esposizione Inalatoria

La matricc di esposizionc ¢ una funzione dell'indicatore precedentemente determinato, “Presenza controllata”, ¢ della varabile
“Tempo di esposizione” ai fumi prodotti dalla lavorazione e restituisce un indicatore {(crescente) su quattro livelli della esposizione
per inalazione.

1. Bassa

2. Moderata
3. Rilevante
4. Al

La variabile "Tempo di esposizione” & una stima della massima esposizione temporale del lavoratore alla sorgente di rischio su base
giomaliera.

Matrice di espasizione inalatoria

Tempo d'esposizione A B. C. D. E.
Livello di Inferiore a Da 15 mina Da2orea Da 4 ore a Maggiore o
Presenza controliata 15 min inferiore a 2 ore  inferiore di 4 ore inferiore a & are uguale a 6 ore
1. Bassa 1. Bassa 1. Bassa 2. Moderata 2. Moderata 3. Rilevante
23 Media 1. Bassa 2. Moderata 3. Rilevante 3. Rilevante 4. Alta

3. Alta 2. Moderata 3. Rilevante 4, Alta 4, Alta 4. Alta

_Esposizione per via cutanea (Ex)

Liindice di Esposizione per via cutanea di un agente chimico (Ec) ¢ una funzione di duc variabili, "Tipologia d'uso” ¢ "Livello di
contatto”, ed ¢ determinato mediante fa seguente matrice di esposizione.

Matrice di esposizione cutanea

Livello di contatto A. B. Ci D.
Tipologia d'uso Nessun contatto Contatto accidentale  Contatto discontinuo Contatto esteso
1. Sistema chiuso 1. Bassa 1. Bassa 2. Moderata 3. Rilevante
2. Inclusione in matrice 1. Bassa 2. Moderata 2. Moderata 3. Rilevante
3 Uso controllato 1. Bassa 2. Moderata 3. Rilevante 4, Aita

3 Uso dispersivo 1. Bassa 3. Rilevante 3. Rilevante 4. Alta

L'indice risultante pud assumere valori compresi tra | e 10, a scconda del livello di esposizione determinato mediante la matrice
predetta.

Livello di esposizione Esposizione cutanea (E-.)
A. Basso 1

B. Moderato 3

C. Rilevante 7

D.  Alto 10

ESITO DELLA VALUTAZIONE
RISCHIO CHIMICO

Di seguito é riportato I'elenco delle mansioni addette ad auivitd lavorative che espongono ad agenti chimici e il relativo esito della
valutazione del rischio.
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Lavoratori e Macchine

Mansione ESITO DELLA VALUTAZIONE
1) Addetto alla formazione intonaci interni {tradizionali) Rischio sicuramente: "Irrilevante per la salute™
2} Addetto alla posa di pavimenti per interni Rischio sicuramente: “Irrilevante per la salute™.
3} Addetto alla posa di rvestimenti intemi Rischio sicuramente: "Irrilevante per la salute®.
4} Addetto alla reallzzazione di divisori intemi Rischio sicuramente: "Irrilevante per la salute”.
5} Addetto alla tinteggiatura di superfici interne Rischio sicuramente: "Irmilevante per la salute®,

SCHEDE DI VALUTAZIONE
RISCHIO CHIMICO

Le seguenti schede di valutazione del rischio chimico riportano I'esito della valutazione eseguita per singola attivitd Javorativa con
l'individuazione deile mansioni addetie, delle sorgenti di rischio e ta relativa fascia di esposizionc.

Le eventuali disposizioni relative alla sorveglianza sanitaria, all'informazione ¢ formazione, all'utilizzo di dispositivi di protezione
individuale € alle misure tecniche e organizzative sono riportate nel documento della sicurezza di cui il presente & un allegato,

Tabella di correlazione Mansione - Scheda di valutazione

Mansione Scheda di valutazione
Addetto alla formazione intonadi intemni (tradizionali} SCHEDA N.1
Addetto alla posa di pavimenti per interni SCHEDA N.1
Addetto alla posa di rivestiment intemt SCHEDA N.1
Addetto alla realizzazione di divisorl interni SCHEDA N.1
Addetto alla tintegglatura di superfid interne SCHEDA N.1

SCHEDA N.1

Rischi per la salute dei lavoratori per impiego di agenti chimici in ogni tipo di procedimento, compresi la produzione, 1a
manipolazione, 'immagazzinamento, il trasporto o l'eliminazione e il trattamento dei rifiuti, o che risultino da 1ale attivitd lavorativa.
Sorgente di rischio

Pericolosita della
sorgente

[Pchim] [Echim,in] [Rehim,in] [Echim,cu] [Rehim, cu] [Rchim]
1) Sostanza utilizzata
1.00 3.00 3.00 3.00 3.00 4.24

Esposizione inalatoria  Rischio inalatorio Esposizione cutanea Rischio cutaneo Rischio chimico

Fascia di appartenenza:
Rischio sicuramente: “Irrilevante per la salute”,

Addetto alla formazione intonad interni (tradizionali); Addetto alla posa di pavimenti per interni; Addetto alla posa di rivestimenti
interni; Addetto alla realizzazione di divisori intemni; Addetto alla tinteggiatura di superfici interne,

Dettaglio delle sorgenti di rischio:

1) Sostanza utilizzata

Pericolositi{Peuim):

. Sostanze ¢ preparati non classificati pericolosi ¢ non conlenenti nessuna sostanza pericolosa = 1.00.

Esposizione per via inalstoria(Ecnms);

- Proprietd chimico fisiche: Polvere fine;

- Quantitativi presenti: Da 1 Kg a inferiore di 10 Kg;
- Tipologia d'uso: Uso controllato;

- Tipologia di controllo: Ventilazione generale,

- Tempo d'esposizione: Inferiore di 15 min;
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- Distanza dalla sorgente: Inferiore ad 1 m,

Esposizione per via cutanea(Ecuim.cu):

- Livello di contatto: Contatto accidentale:

- Tipologia d'uso: Uso controllato,

ROMA, 19/05/2014
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